»,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ST-00

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia

»Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

Zamawiajgcy: Gmina Bielawa,
58-260 Bielawa, pl. Wolnosci 1

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i
odbioru robdét, branzy budowlanej sanitarnej i elektrycznej objetych przedmiotem
zamowienia pn.:
»Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.3. Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzagcy w skfad Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia jako zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania
robét budowlanych (objetych przedmiotem zamodwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci
wymagania materiatbw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci
wykonania poszczegolnych robdt oraz okreslajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w
cenach poszczegoélnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie
zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Rob6t objetych STWIOR
Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:
45000000-7 - Roboty budowlane
45111300-1 - Roboty rozbiérkowe
45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu
45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 - Tynkowanie
45430000-0 - Pokrywanie podtdg i scian
45442100-8 -Roboty malarskie
45450000-6 - Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45453000-7 - Roboty remontowe i renowacyjne
45332000-3 - Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne
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45310000-3 - Roboty instalacyjne elektryczne
45262500-6 - Roboty murarskie i murowe
44112310-4 - Scianki i sufity z ptyt gk

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

1.5. Informacje o terenie budowy

Terenem budowy jest czynny obiekt Szkoty Podstawowej nr 10 w Bielawie.

Planowane roboty nalezy zorganizowac i przeprowadzi¢ z ograniczeniami wynikajgcymi z
faktu funkcji petnionej przez szkote.

Na czas wykonywania opisanego w punkcie 1.1 zakresu robd6t nalezy wydzieli¢ teren
budowy i zabezpieczy¢ przed dostepem o0sdb trzecich.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnos¢ z wymaganiami Inwestora —
opisem przedmiotu zamowienia, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

1.6.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy teren
budowy.

1.6.2. Zgodnos¢ Robét z STWIOR

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora stanowig
czesSC umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z STWIOR. Dane
okre$lone w STWIOR bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z STWIOR i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie interesow osoéb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow oraz
powinien zapewni¢ ochrone witasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest
odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robét budowlanych.
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1.6.4. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepisow BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢é prace pracownikbw w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw.
Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7. Okreslenia podstawowe

Roboty - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t z dokumentacjg projektowg
specyfikacjg techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen,
szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz
Robdét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie

pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.
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Obmiar robo6t — pomiar wykonanych robo6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréow przyjetych w przedmiarze robdét, albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbidr
koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe Ilub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robdét budowlanych, tgcznie z uporzgdkowaniem
terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t ( Dokumentacja kosztorysowa) — to zestawienie przewidzianych do
wykonania robét podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i
zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw bagdz
dostawcéw materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumiec¢ Inwestora przedsiewziecia — Szkota Podstawowa
nr 5 z Oddziatami

Integracyjnymi im. Bohateréw Westerplatte, Dzierzoniow, Os. Btekitne 25

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogéline

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane
o wilasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych spetnienie wymagan podstawowych,
okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania materiatow i
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odpowiednie deklaracje zgodnosci, deklaracje witasciwosci uzytkowych, aprobaty
techniczne.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczagc sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Przy wariantowym zastosowaniu rodzaju materialu w wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Zleceniodawce o swoim zamiarze przed uzyciem materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Zleceniodawcy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w STWIOR i SSTWIOR.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdow i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kosztorysowg, wymaganiami STWIOR i SSTWIOR oraz poleceniami Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg: certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw
i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: - Polskg
Normg lub - aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktoérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi
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Specyfikacji Technicznej. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg
odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robé6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i STWIOR w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru
Robo6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu

Inwestora o zakresie obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru. Wyniki obmiaru bedag
wpisane do Rejestru Obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich Robot.

7.2. Zasady okreslania ilosci Roboét i materiatow

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi
do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stanu rzeczywistego
na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju
robét. llos¢ robdt nalezy okresli€ zgodnie z katalogami naktadéw rzeczowych i
kosztorysowymi normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a)odbiorowi Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b)odbiorowi czesciowemu (jezeli dopuszcza takie odbiory Umowa),

c) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robdét z:

* dokumentacjg kosztorysowg

* kosztorysem ofertowym

« ustaleniami z Inwestorem

*wiedzg i sztukg budowlang

* Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét

swszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbioru Robét
dokonuje Zleceniodawca.
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8.2. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Roboét. Odbioru
czesciowego Robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robaot dokonuje Zleceniodawca.

8.3. Odbioér koncowy Robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Roboét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwiocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Zamawiajgcego (dokument ztozony w Kancelarii). Odbioru korncowego
Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. W toku
odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
Robo6t poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru kohcowego. Finatem odbioru kohcowego jest podpisanie przez komisje
Protokotu Odbioru Koncowego Roboét.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg za wykonane roboty moze by¢
dokonane wedtug nastepujgcych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
cena ryczattowa,

- rozliczenie kosztorysem zamiennym, gdy cena jednostkowa za jednostke roboty jest ceng
ryczattowa, a ilos¢ jednostek wynika z rzeczywistego wykonania robot.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone w ST i PB, opisie robét, przedmiarze.

Cena obejmuije:

-robocizne,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

-koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploataciji
zaplecza itp.

-zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow, ktére
moga wystgpi¢ w czasie realizacji roboét.

Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2017r. poz. 1332)

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2000r.Nr 71, poz.
838 z pbzniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika
budowy montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002r.Nr 108,
poz. 953).

-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa pracy i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz.U. z 2003r.Nr 47, poz. 401)

-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie

szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. 120, poz. 1126)

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997 - Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004
(Dz.U.04.92.881).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01

I. ROBOTY ROZBIORKOWE
Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)
45111300-1 - Roboty rozbiérkowe
45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SSTWIOR
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z realizacjg zadania pn.:

,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych. Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w
szczegolnosci:

— demontaz posadzek, rozbiorke scianek dziatowych, wykucie osciezy stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SSTWIOR zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot oraz
STWIOR ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz ceramiczny, wyktadziny pcv, drewno, stal, inne;

3.SPRZET
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3.1. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialdow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowacC sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadaC¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaC przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i witasciwosc
przewozonych materiatow i sprzetow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Roboty rozbiérkowe i urzgdzen
towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych
w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg i opisem przedmiotu zamdwienia. Roboty
rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie. O ile uzyskane elementy nie
stajg sie witasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez
Inwestora. Elementy i materiaty, ktore stajg sie witasnoscig Wykonawcy, powinny by¢
usuniete z terenu budowy. Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla
robot rozbiorkowych wykonawca musi wykonaé na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robét rozbiorkowych oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg:
-1 m2 odbitych tynkow, rozebranych scianek, rozebranych wyktadzin z pcv, parkietu,
okfadzin z ptytek scian i podtog
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-1 szt. wykutych oscieznic
-1 m demontowanych listew drewnianych - 1 m3/t wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg za wykonane roboty moze byc¢
dokonane wedtug nastepujgcych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
cena ryczattowa,

- rozliczenie kosztorysem zamiennym, gdy cena jednostkowa za jednostke roboty jest ceng
ryczattowg, a ilos¢ jednostek wynika z rzeczywistego wykonania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Dz. U. Nr 47,
poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-02

Il. TYNKI
Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)
45410000-4 Tynkowanie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SSTWiIiOR
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania pn.:

»,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— szpachlowanie scian
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw
wykonywanych na miejscu. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace
pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SSTWIOR zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot oraz
STWIOR ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wymagania ogdélne dotyczace robét

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, do zaakceptowania harmonogram robdt, wykaz
materiatow, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych
umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci: - nie zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a
mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek
gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien byc¢
drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1 Zaprawy przygotowywane na budowie

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503. -
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. -
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. - Do zapraw tynkarskich nalezy stosowacé piasek
rzeczny lub kopalniany. - Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowacC cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. - Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

2.3.2 Gotowe suche mieszanki
Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkows.

2.4.Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni
Scian i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywacC sie na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podtoza
gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.
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2.5. Szybkowiazgca naprawcza masa szpachlowa do precyzyjnego wyréwnywania i
wypetniania np. UZIN NC 888 s lub réwnorzedna jako warstwa podktadowa pod wyktadziny
PCV .

Nalezy stosowac ekstremalnie drobnoziarnistg mase do szpachlowania powierzchniowego,
pozwalajgca uzyska¢ zamknietg, gtadkg i chtonng powierzchnie. Powinna charakteryzowac
sie doskonatg przyczepnoscig, zapewni¢ doskonate wykonczenie powierzchni. Na bardzo
gtadkich podtozach, takich jak powtoki malarskie lub powierzchnie lakierowane nalezy
stosowac jako srodek gruntujgcy piaskowany np. UZIN PE 280 lub réwnorzedny. Bez
wzgledu na uzycie jakiegokolwiek materiatu zawsze nalezy stosowaé sie do uwag
zamieszczonych w kartach technicznych danych produktow.

3. SPRZET

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania tynkéw

Do wykonywania robot nalezy stosowac: - szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia
podtoza, - szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, Wykonawca powinien
dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem: - srodkami transportu do przewozu materiatow, -
betoniarkami do przygotowania zapraw, - agregatem tynkarskim, - mieszarkg do zapraw -
drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania szczegotowe

Transport materiatbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy ich
uszkodzenie.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogéine warunki wykonania robot

Temperatura w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie tynki nie powinna by¢ nizsza niz
5°C. Do wykonywania tynkow wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- zatozeniu instalacji elektrycznej, - montazu instalacji sanitarnej

5.2. Ogdélne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Tynki nalezy wykonywa¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
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5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢ przez
zmycie10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Powierzchnie
zagruntowac.

5.4.Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na sScianach murowanych. Tynk tréjwarstwowy
powinien by¢ wykonany z obrzutki,narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w
tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na
zawilgocenie. Tynk dwuwarstwowy kat. Il powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu.
Obrzutke nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji
odpowiadajgcej 10-12cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki powinna
wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkébw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew
kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka
pomiarowego. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢ zatarty na
gtadko. Nalezy stosowaé zaprawy cementowowapienne w tynkach narazonych na
zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchyiki — od
ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:- - pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem
nie wiecej niz 4 mm. - poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

5.5. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie s$cian ma na celu poprawienie ich wifasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Od
prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac.
Podtoze kruche, pylgce nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i
pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z widkna
szklanego zaprawg gipsowg. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowa¢ wczesniej
wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni sciany uzywamy siatek sciernych lub
specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni sciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,
ktore naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami Inwestora.
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W szczegolnosci obejmujg: - badanie dostaw materiatdw, - kontrole prawidtowosci
wykonania robdt, - kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
prawidtowosci wykonania podfoza - przyczepnosci tynkéw do podtoza - grubosci tynkow -
wygladu powierzchni tynkow - wykonczenia tynkédw w newralgicznych miejscach - ocene
estetyki wykonanych robét. Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich
elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez
Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru wszystkich robot jest metr kwadratowy [m2 ].

8.0DBIOR ROBOT
Ogodlne zasady przejecia Roboét podano w Wymaganiach Ogoélnych Specyfikacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg za wykonane roboty moze by¢
dokonane wedtug nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
cena ryczattowa,

- rozliczenie kosztorysem zamiennym, gdy cena jednostkowa za jednostke roboty jest ceng
ryczattowa, a ilo$¢ jednostek wynika z rzeczywistego wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonow.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czes¢ 2: zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systeméw
zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakoSci.

Dokumentacje i specyfikacie w zamédwieniach publicznych”, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB — 2003r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-03

lll. ROBOTY MALARSKIE
Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
45442100-8 - Roboty malarskie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SSTWIOR
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania pn.:

,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.2. Zakres stosowania SSTWiIiOR

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejsze;
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu wykonanie
wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg

materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok wykonywanych na miejscu.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- sprawdzenie przygotowania powierzchni tynkéw $cian, sufitbw, ewentualnie ostateczne
czyszczenie, odttuszczanie,

- gruntowanie powierzchni tynkow

- malowanie tynkow $cian i sufitbw pomieszczen

- malowanie parapetéw

- roboty zabezpieczajgce

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SSTWIOR zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Normami Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot oraz
STWIOR ,Wymagania ogdlne”.
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1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem powtok
malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowg, kosztorysami, STWIOR i poleceniami
zarzadzajgcego realizacja umowy. \Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie woéd sciekowych, kanalizacyjnych oraz wdéd zawierajgcych ttuszcze organiczne i
oleje.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla
poszczegodlnych rodzajéw farb i powinny one odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé
cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanymi przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.3. Farby
- stosowac farby emulsyjne akrylowe do wymalowanh tynkéw scian i sufitdw w pokojach ,

2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania preparaty gruntujgce lub farbe
emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.5. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg specyfikacjg. Sprzet malarski:
pedzle, watki, tasma malarska,

4. TRANSPORT
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

Stare odspajajgce sie powtoki malarskie usung¢ i zmy¢é wodg z dodatkiem s$rodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu
tego S$rodka). Oczys¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania
uzupetni¢ odpowiednig zaprawg. Umytg powierzchnie malowac¢ dwukrotnie farbg. W
przypadku nowych Scian, tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich
nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podftozy. Nowe tynki muszg by¢é wysezonowane, rowne,
wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob doktadnie wymieszaj. W razie
potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac¢ sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi Zalecana ilos¢ warstw 2.
Drugg warstwe nakfadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po
zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej dwoch warstwach, az do osiggniecia wymaganej barwy, grubosci
i faktury powtok. Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢
nizsza niz +8°C.W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzeh ogrzewczych.
Ostateczne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- okfadzin $ciennych

— usunieciu usterek na tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng lub gipsowg. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéow zaprawy itp. Odstajgce
tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng lub
gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi podtoza zagruntowaé Srodkami gruntujgcymi lub
farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong
wodg w stosunku1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powltoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen,
smug, plam i sladéw pedzla.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

str. 19



»,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”

-zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowsq ,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw

- przygotowania podtoza — podioza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

-spojnosci powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny byC spojne na catej
powierzchni,

- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktury malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i
rys,

-wykonczenia powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie malowanymi,
miejscami przejs¢ koloréow muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowego efektu prac malarskich. Naniesione powtoki muszg posiadac¢ jednolitg barwe i
fakture na catej powierzchni. Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci
powierzchni, zaciekow, itp.

6.1.Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

—sprawdzenie wygladu powierzchni,

—sprawdzenie wsigkliwosci,

—sprawdzenie wyschniecia podtoza,

—sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonacC przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowaé: — sprawdzenie
wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest [m2] powierzchni zamalowanej oraz [m] malowanych
cokotéw.
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8.0DBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.0dbioér podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji.

8.2.0dbiér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki,
widocznych okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej, jakosci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie
polegajagce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkkg, wetniang lub
bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. Sprawdzenie odpornosci powtoki na
zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podtoza polegajgce na probie
poderwania ostrym narzedziem powifoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na
zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg za wykonane roboty moze byc¢
dokonane wedtug nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
cena ryczattowa,

- rozliczenie kosztorysem zamiennym, gdy cena jednostkowa za jednostke roboty jest ceng
ryczattowg, a ilos¢ jednostek wynika z rzeczywistego wykonania robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

-PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

-PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

-PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

-PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ , B” Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 4. Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, wydanie ITB 2003r.
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-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie
Arkady 1990r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-04

IV. OKLADZINY Z WYKLADZIN Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
45450000-6 - Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SSTWiIiOR
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z realizacjg zadania pn.:

,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.2. Zakres stosowania SSTWiOR
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot zwigzanych z utozeniem oktadzin podtogowych z wyktadzin z tworzyw
sztucznych. Obejmujg prace zwigzane 2z dostawg materiatdbw, wykonawstwem i
wykonczeniem robdt wykonywanych na miejscu.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynno$ci:
-przygotowanie powierzchni do przyklejenia wyktadziny

-docinanie arkuszy,

-klejenie wyktadzin,

-spawanie arkuszy,

-prace wykonczeniowe wraz z umyciem okfadzin

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.
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Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ roboét zwigzanych z wykonywaniem oktadzin z
wyktadzin z tworzyw sztucznych.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ ze
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zleceniodawcy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow.

Wykfadziny nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajgcych
przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w
odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami przeciwpozarowymi.

Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowe;.
Sznur spawalniczy powinien byC¢ skladowany w pomieszczeniach krytych, suchych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach uniemozliwiajgcych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy
przechowywac¢ w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C.
Pojemniki powinny sie znajdowac w odlegtosci, co najmniej 1m od urzgdzen grzewczych.
Nalezy zwréci¢ uwage na dostawe wyktadzin z jednej partii produkcyjnej z uwagi na
mozliwe réznice w kolorystyce.

Wykonawca przedstawi wzorcowe proébki kolorystyki i struktury materiatéw do
akceptacji Zamawiajgcego.

2.2. Heterogeniczna wyktadzina scienna np.TARKETT — OPTIMA lub
réwnorzedna Dane techniczne: grubosc catkowita EN 428 - 0,92 mm, grubos¢
warstwy uzytkowej EN 429 — 0,12 mm, waga — EN 430 Optima- 1,50 kg/m2
stabilnos¢ wymiarow EN 434 — wzdtuznie nie wigksza od 0,60mm, poprzecznie nie
wieksza niz 0,2mm odpornos$¢ chemiczna - dobra

2.3. Klej do wyktadzin.
Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych, z stosowaniem sie do

wskazan producenta (np. Uzin, Henkel lub inny rownorzedny).

2.4. Sznur spawalniczy.
Nalezy stosowac sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

3.SPRZET.

3.1. Ogodle wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j
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Rodzaje sprzetu uzywanego do robét wykonhczeniowych pozostawia sie do uznania przy
jednoczesnym zachowaniu norm ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi
uzytkowania.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét.
-noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
-liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,
-paca do nanoszenia kleju,
-n6z do Scinania spawow z blaszkg dystansowa,
-frezarka reczna lub mechaniczna,
-spawarka
-walec dociskowy.

4. TRANSPORT.

41. Ogodle wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne zasady dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

4.2. Transport materiatow.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktory pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatdw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkdéw transportu, musi gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie
prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producentow. Na kazdym opakowaniu powinna byC¢ umieszczona etykieta podajgca co
najmniej nastepujgce dane:
-nazwe i adres producenta,
-oznaczenie ( nazwe handlowg),
-wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.
Przy transporcie wykfadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilosc
warstw tak, aby nie powstaty zatamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych,
zamknietych pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknietych, suchych pomieszczeniach.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdélne wykonywania robét.
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce
warunki:
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temperatura otoczenia 17 — 25 C,
temperatura podtoza 15 — 22 C,
wzgledna wilgotno$¢ powietrza
max 75%.

Wszystkie materiaty (wykfadzina, klej) powinny pozostaé przez 24 godz. w pomieszczeniu,
w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wykfadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem
numeréw fabrycznych (zachowujgc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili
zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia
nalezy dobra¢ wykfadzine pochodzgcg z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez
ukfadanie wykfadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

5.3. Przygotowanie podioza.
Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatosé
instalowanej wykfadziny oraz efekt estetyczny. Podtoze pod elastyczne wyktadziny PCV
musi by¢: -suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu nie moze przekraczaé
2,5 %,
-bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajgcej, -gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a
cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyrownawczej,
-rbwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczaé
1mm na odcinku 1 mi 2 mm na odcinku 2 m,
-czyste i niepylgce, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.
Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy $ciany wyszpachlowac.
Podtoze wyrownujemy szpachla UZIN NC 888 Ilub réwnorzedng, po wczesniejszym
zagruntowaniu srodkiem szczepnym np. UZIN PE 280 lub réwnorzednym.

5.4. Instalacja wyktadzin.

Jezeli warunki podfoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczenh.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia. Dopiero wtedy
przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podtozu, by materiat,
pozbyt, sie naprezen i przyjgt temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w
przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze
to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac nalezy tylko klejow przeznaczonych do
wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego. Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich scianach
pomieszczenia. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na sciany.
Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycig¢ wyktadzine wedtug projektu.
Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnigciu Kkleju.
Wszystkie zgrzewy muszg ostygng¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie
rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke
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zgrzewu: wstepng i wygtadzajgcg. Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarkg
reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie frezowac¢ przy pomocy frezarki
elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy.
Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do
wygtadzania.

5.5. Uwagi i zalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

-nalezy utozy¢ wyktadzine scisle wedtug instrukcji,

-uzywac tylko klejow polecanych przez producenta wykfadzin,

-dokonac przegladu po potozeniu wyktadziny,

-w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne
listwy kompensacyjne,

5.6. Laczenie wykladziny.

Sgsiadujgce ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych
sznurow spawalniczych. Spawanie stykOw mozna rozpoczg¢ po uptywie 24 godzin od
przyklejenia  wyktadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia  stwarza
niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej
temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem tgczenia sznurami
spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub specjalng maszyng frezujaca,
nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos¢, majgc na uwadze miedziana siatke przewodzgca, ktdéra moze ulec
uszkodzeniu. Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawacd” brzegi za
pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie
nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykonac¢ specjalnym nozem z natozong
prowadnicg lub za pomocg specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby
sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywag,
gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty,

- wiasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage,
aby nie uszkodzi¢ brzegow wyktadziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po
catkowitym wystygnieciu spawu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powoftanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.
Kontrola miedzyoperacyjna polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola
miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania podtoza,
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Kontrola korncowa wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami
specyfikacji w odniesieniu do witasciwosci catej oktadziny i (kontrola koncowa) — po
zakonczeniu montazu wyktadziny, Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
nalezy przeprowadzac przez porownanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowsq i
rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotow
odbioréow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow. Sprawdzenie ciggtosci spawow, zgodnosci
wzorow i kolorystyki z dokumentacja.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Wiasciwa kontrola podfoza, wykonanie pomiardw, a nastepnie dobdr odpowiednich
produktow majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robét. Przed przystgpieniem
do montazu wykfadzin nalezy skontrolowac stan podtoza i sporzgdzi¢ protokot.

Z przeprowadzonych pomiaréw wilgotnosci podtoza metodg CM nalezy sporzgdzi¢ protokot
pomiaru oraz odnotowaé wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na budowe
zestawow wyrobow oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentow dopuszczajgcych poszczegdline wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci
wyrobdw nalezy dokonac¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio
jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta.

7.0BMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami
umowy. Jednostki obmiarowe jak w przedmiarze [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogoélnej Specyfikaciji Techniczne;.

Przy wykonywaniu robot konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony
przez wykonawce, a takze nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot
konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w
ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci podtoza, utozenia
warstwy wyktadziny wraz przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego z projektem,
wykonania spawow potgczen.

8.2. Odbiér materiatow.

Odbiér materiatébw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych Ilub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie. Sprawdzenie materiatdbw nalezy przy odbiorze robo6t zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz witasciwymi normami.

8.3. Odbiér techniczny robét.

Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi okfadzin sciennych.
Ponadto przy odbiorze robot nalezy sprawdzic:

-zgodnosc¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacja,

-prawidtowos¢ doboru materiatdw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzorow
zgodnych z projektem, -dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatow do
stosowania w budownictwie, -protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg za wykonane roboty moze byc¢
dokonane wedtug nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
cena ryczattowa,

- rozliczenie kosztorysem zamiennym, gdy cena jednostkowa za jednostke roboty jest ceng
ryczattowa, a ilo$¢ jednostek wynika z rzeczywistego wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-76/8841-21 Posadzki z wykfadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

-PN - EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia. -PN-B-02854 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach podtogowych.

-PN-76/B-10142 Posadzki z wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze,
-BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe. -PN-EN 426:1998 97.150
Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, dtugosci, prostoliniowosci.
-PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania

— Terminologia.

-PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-05

V. WYKLADZINY Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
45450000-6 - Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
Wyktadzina PCV zgrzewana (CPV - 45432100-5 ktadzenie i wykladanie podtég)
Wyréwnywanie podtég (CPV - 45262321-5)
1. Wstep
1. 1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt rozbiérkowych zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujgcej i
wyktadziny PCV zgrzewanej

1.2.  Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robot ujetych w ST:
-zerwanie posadzek,
-wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,
-warstwa szpachlujgca ubytki w posadzce,
-gruntowanie podtoza,
- uktadanie samopoziomujgcej masy, wylewka korygujgco-wyrownawcza,
-wykonanie podktadu podposadzkowego,
-utozenie wykfadziny PCV z wywinieciem na Sciane oraz spawanie.

Zakres robét — na podstawie przedmiaru, ktory stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy
do obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej w obiekcie.

1. 4.Okreslenia podstawowe dotyczace robot
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania podano w
ST.00.00.00-czesc¢ ogolna.

2. Materialy

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny, certyfikaty, oceny
higieniczne i aprobaty techniczne zgodne z PN. Materiaty do wykonania posadzek muszg
posiadac atesty do zastosowan w budynkach uzytecznosci publicznej.
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Podstawa wyceny do sporzgdzenia kosztorysu ofertowego - dostepne na rynku katalogi
KNR wraz z dodatkami do KNR, KNNR oraz ewentualnie wg analizy wtasnej. Podane w
przedmiarach podstawy katalogowe okreslajg tablice, nad ktdérymi zamieszczony jest opis
robét do wykonania.

3. Sprzet
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.

4. Transport

Dostawa materiatow i wywoz materiatow z rozbiorki odbywac sie bedzie samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ wymaganiami
Specyfikacji Technicznej, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczgca akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy , a takze w normach i wytycznych.
Przed przystgpieniem do wykonania robdét instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje
obiektow i ustali¢ z Inspektorem Nadzoru sposéb wykonania i rodzaj zastosowanych
materiatow. Przy wykonaniu robét remontowych nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na to
aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia korytarza nie podlegajgcych remontowi. Przed
wykonaniem robo6t remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowac obszar
robot remontowych. Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogeniczna
zgrzewna termicznie (Tarket Granit , lub rownowazna). Wyktadzina musi posiadac aktualne
Swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu uzywaé
rolek z jednej serii produkcyjnej. Kolor i strukture ustali¢ z uzytkownikiem.

Wykonywanie warstw podktadowych

Podktad pod wyktadzine sktada sie z nastepujgcych warstw:

-wylewka samopoziomujgca o grubosci 5mm

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci
podtogi. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng

oraz rowng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie

gornej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej z Inspektorem Nadzoru.

-podtoze powinno by¢é nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —
10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.

-podtoze musi byC rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i
szczelin.

-wilgotnosc¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Zakres robot zasadniczych
Utozenie posadzki z wykladzin podtogowych 2z tworzyw sztucznych rulonowych
zgrzewanych homogenicznie wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem.
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Zasady wykonywania robot

Temp. pomieszczen > 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzowac¢ sie w pomieszczeniu min.
24 h, a rolka powinna byC¢ rozluzniona. Po pocieciu na kawatki wykfadzina powinna
aklimatyzowacé sie w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z
jednej serii produkcyjnej. Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci,
zatluszczenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego,
utrudniajgce przyczepnosc¢ warstwy malarskie, piszczgce i ttuszczgce sie warstwy zapraw
Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —
10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowac klej zalecany przez producenta. llos¢ kleju ok.
300-350 g/m2. Wykfadzinge mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiggnie wtasciwg
konsystencje.

Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie wyktadziny w
naroznikach. Po przyklejeniu spawanie potgczen moze nastgpic po 24 h. Arkusze
wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu
nalezy usuwac za pomocg specjalnego noza. Frezowanie i spawanie narozy i ztgczy nalezy
wykonac¢ po wyschnieciu kleju.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych nalezy uzy¢ do spawania zgrzewarki
termicznej z koncdéwka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich ztgcz nalezy
stosowacC frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna
frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej.

6.Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Wszystkie materialy muszg spetniaé wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i
wytycznych producenta .
Kazda partia materiatédw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ witasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i
aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot
Badania powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci
poszczegolnych warstw oraz innych robot "zanikajgcych".

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych podtogi sportowej a w szczegolnosci: - zgodnosci
zastosowanego systemu;
-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
-jakosci (wygladu) powierzchni podtég,
- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem roboét i w trakcie ich wykonywania.
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Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac:

-sprawdzenie prawidtowosci utozenia ,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokfadnosci do 1 mm,

7.0bmiar robét.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozyciji
robot. llos¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot.

W przypadku wykonywania rob6t zanikajgcych (linie kablowe, itp.) nalezy dokonac ich
czesciowego odbioru. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna
uznac roboty za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na
przystgpienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty
nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatdw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
po dokonaniu odbioru koncowego robét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe
rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartosc¢ tych
robot obliczona na podstawie: - okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub, - ustalonej w
umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

-obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

-ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robot na wysokosci, od poziomu podtogi lub terenu,

-zabezpieczenie podtdg i elementdw mogacych ulec uszkodzeniu,

-wykonanie prac instalacyjnych,

-usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

-oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie miejsc
wykonywania robot, - likwidacje stanowiska roboczego.
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W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
lub urzgdzen podnosnikowych niezbednych do wykonania robdt na wysokosci ponad 5 m
od poziomu podtogi lub terenu.

9.2. Cena jednostki obmiarowej 1 m2 wykonanych i odebranych podtdg.

10. Normy i przepisy zwigzane

-PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

-art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz.881,

-WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

-Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot.

- Aprobaty techniczne.

-Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyc;ji.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-06
VI. STOLARKA DRZWIOWA

45420000-7 - roboty w zakresie zaktadania stolarki drzwiowej wewnetrznej

1. Przedmiot i zakres robét
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
montazowych stolarki drzwiowej wewnetrznej w remontowanych pomieszczeniach szkoty.
W zakres rob6t wchodza:
- osadzenie drzwi wewnetrznych drewnianych

2. Materialy
Drzwi drewniane petne, konstrukcja skrzydta z drewna iglastego obtozonego ptytg PDF
wykonczong okleina syntetyczng w kolorze jasnym), wypetnienie skrzydta z piyty
wiérowej petnej, drzwi na prowadnicach stalowych, oscieznice drzwiowe stalowe.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w OST.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

5. Wykonanie robot
Oscieznice drzwi nowych montowa¢ w istniejgcych otworach. Skrzydta zawieszac i
regulowa¢ po zakonhczeniu robot wykonczeniowych. Tam, gdzie ze wzgledéw
estetycznych bedzie to konieczne, nalezy w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru
zamontowac listwy lub ¢wieréwatki na stykach muréw z oscieznicami.

6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.
Badania zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.

- sprawdzenie zgodno$ci wymiardw i sposobu otwierania skrzydet z dokumentacjg -
sprawdzenie prawidtowosci montazu ze sprawdzeniem sprawnos$ci otwierania skrzydet

- sprawdzenie dokumentéw producenta. Dopuszczalne odstepstwa:
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- luz wrebowy oscieznicy nie wiekszy niz Tmm

7. Obmiar robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny  zakres wykonanych
robot, zgodnie z dokumentacjg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. Odbior robét
Zasady odbioru koncowego robét okreslone zostaty w OST.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT
SST-07

VII. UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | NA SCIANACH

Kod CPV 45430000 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg
wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robdt wyktadzinowych i
okfadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie uzytecznosci publicznej i
budownictwie przemystowym, w zwigzku z remontem :

»Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac
do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia Ilub uscislenia,
odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do
okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce
tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na
celu wykonanie:

pokrycie podtdég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element
warstw podtogowych,

pokrycie scian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca
forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozyciji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
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Zakres opracowania obejmuje okres$lenie wymagan odnosnie wiasnosci
materiatow, wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin
wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykiadzin i oktadzin chemoodpornych oraz
wykonywanych wedlug metod patentowych Iub innych zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne” pkt
1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robdét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robé6t wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z
2003 r. nr 120, poz. 1133),

projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz.
U. 22004 r. nr 202, poz. 2072),

aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (j.t. Dz. U. z 2006 r. nr 156, poz.
1118),

protokdty odbiorow czesciowych, korncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych, - dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywacC na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.
Powinien on uwzglednia¢:

materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
lokalizacje i warunki uzytkowania,
rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:
wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z
wyszczegolnieniem materiatdw do napraw,
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- specyfikacje materiatbw do wykonania wykfadziny i okfadziny z powotaniem sie na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny, — zasady konserwaciji
wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i oktadzinowych
rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej
dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i
specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne Ilub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposodb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacyg
skladowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania roboét
wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E=<6%. Grupa B lla.
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- PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B lIl.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé¢ dokumentacja projektowa,
szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak
np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetniaC wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- Srodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mieC wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.2.6. Wyktadziny podtogowe

Do wykonania posadzek z wyktadzin PCV powinny by¢é dobierane materiaty
odpowiadajgce celowi zastosowania, normom oraz $wiadectwom dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Do wykanczania posadzek przy scianach powinny by¢
stosowane listwy podtogowe w kolorze dostosowanym do barwy wyktadziny.

2.2.7. Materiaty pomocnicze.
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- prety z PCV do tagczenia brzegéw wyktadzin, — srodki do
konserwacji wykfadzin
2.2.8. Kleje do wyktadzin

Do klejenia wyktadzin podtogowych z PCV nalezy uzywac klei zgodnie z
zaleceniami producenta wyktadziny. Stosowane kleje powinny zapewniacC trwate
potgczenie przyklejane wyktadziny z podktadem oraz nie powinny oddziatywac
szkodliwie na podktad i wyktadzine.
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SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

4,

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
poziomnice,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.
urzgdzenie do spawania wyktadzin z PCV
noz do ciecia wyktadziny,
pace zgbkowane do rozprowadzania kleju do wyktadziny,

TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoéine” pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatéw

5.

Transport materiatow do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
Srodkdw i urzagdzeh. Zaleca sie uzywa¢ do transportu samochodoéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i ujemnymi temperaturami.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogoéine” pkt 5
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5.2. Warunki przystapienia do robét

1)

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu
budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronic
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny z plytek
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i
grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem — 25 mm
- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

- podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i
ubytkdéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne
sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
pol nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5
m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentow
pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéow i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
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Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w

projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych
zaleca sie zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmocnienie podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podfogi, powoduje jednak oszczednos$c¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdot wyktadzinowych nalezy
przygotowac¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki
wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosC i szeroko$¢
spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdinie
starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢é przygotowana
zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w

pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywacé catg powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaC nastepujgce wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

— 50 x50 mm - 3 mm
- 100x100 Mm - 4 mm
- 150x150 mm - 6 mm
- 200x200mm - 6 mm
- 250x250 mm - 8 mm
- 300x300mm - 10 mm —-400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m?

lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 3-5 mm.
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Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po
podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢
i mikroruchami odsungé na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze
ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejgcej
powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo
cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiladki (krzyzyki)
dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm — okoto 2 mm

od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc¢
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegodty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy

zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowate;j.
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Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki. 5.4. Wykonanie oktadzin z ptytek
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych
mogg by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych — ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowosé

przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byc ptaskie i
rowne. W przypadku wystgpienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki
wyrownac zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych Sciana
z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym
na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac
nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnacji, — odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé
wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okfadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na
jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego
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rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na sScianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg fate
drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje
sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca.
Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaC catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebodw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt.

5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m?
lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zalezno$ci od rodzaju i rownosci podtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaC mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny

podfogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar,
nalezy tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez
co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia
ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica.
W  przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.
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Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien byC okreslony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy

zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gtadkag ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien byC uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.5 Wykonanie posadzek z wyktadziny PCV
5.5.1. Podtoza pod wyktadzine
Podtoza pod wyktadziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i
grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sSciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podkfady zwigzane z podtozem — 25 mm
Wilgotno$¢ podktadu nie moze by¢ wieksza niz 3%.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny by¢ o powierzchni nie wiekszej niz
36 m?, przy diugosci prostokata nie przekraczajgcej 6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, stupdéw konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o ukfadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentaciji projektowe.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie.
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Podktad wykazujgcy usterki powierzchni nalezy wyréwnaé odpowiednig masg
wygtadzajgcg, grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ 1-2 mm.
5.5.2. Wykonanie wykfadziny z PCV

Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadziny PCV podkfad powinien byc¢
doktadnie odkurzony i oczyszczony. Wszystkie materiaty, a szczegdlnie wyktadziny
podtogowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg stosowane, co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24
godz. Przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do
wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak aby arkusze tworzyty
zaktady szerokosci 2-3 cm. W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z
arkuszy tego samego rodzaju, barwy i wzoru. Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny
powinny przebiega¢ prostopadle do Sciany z oknami; spoiny nie powinny
wystepowa¢ w miejscach szczegodlnie intensywnego ruchu oraz w miejscach
narazonych na zawilgocenie. Sztukowanie arkuszy wyktadziny na dtugosci jest
niedopuszczalne.

Styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przeciecie obu
zachodzgcych na siebie brzegami arkuszy. Wyktadziny nalezy przykleja¢ przy uzyciu
klejow zalecanych przez producenta okreslonej wykfadziny. Kleje dyspersyjne (typ
kleju osakrylowego), powinny by¢ nanoszone na podktad rownomierna warstwg, przy
uzyciu packi zgbkowanej, natomiast kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu kleju
PRONIKOL), nalezy nanosi¢ na podktad i spdd wykfadziny za pomocg pacy gtadkiej.
Wyktadzina powinna by¢ przyklejona na catej swojej powierzchni. Wszelkie
zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungc.
Wyktadzine nalezy uktada¢ szczelnie. Dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna
by¢ wieksza niz 0,5 mm. Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny tworzy¢ linie
prostg. Posadzki z wyktadzin PCV nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami
podtogowymi z PCV lub innymi okreslonymi szczegodtowo w projekcie budowlanym.
taczenie posadzek z wyktadziny PCV z posadzkami z innych materiatow nalezy
wykona¢ za pomocg wktadek lub listew progowych z PCV, nierdzewnych
ksztattownikdw metalowych lub progéw drewnianych.

Po utozeniu wyktadziny nalezy wyktadzine zapastowac¢ w celu konserwacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
»,Wymagania ogoélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét
oraz podtoza.
Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejgce, jak roéwniez materiaty
pomocnicze muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
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Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi
w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,

- sprawdzenie spadkéw podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1Tmm

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i
5.4.1. i 5.5.1. , wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania
wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu
prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac.
Badania te szczegodlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robdt, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia

wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w

dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatac;ji.

— Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan

dokonanych przed przystgpieniem robdét i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin scian
powinien obejmowac:
— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
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wzorcem ptytek,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2
m przykfadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okfadzin Scian)
oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,
sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mitotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm
grubo$¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubosc okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
Wyniki kontroli powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i okladzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaC nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wykfadziny powinna mieC jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wykfadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,
grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5
mm na catej dtlugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢é wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dlugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja

producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych roznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
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dtugosci 2 m,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

6.5.3. Prawidtowo wykonana wykfadzina PCV powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

7.

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktorych roznorodnosc barw jest zamierzona),

wyktadzina powinna by¢ przyklejona na catej swojej powierzchni, nie dopuszcza sie
wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
ostajgcych brzegow arkuszy.

odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosic nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm/m na
catej dtugosci spoiny,

powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma. Dopuszczalne nierownosci badane
przez przytozenie faty kontrolnej dwumetrowej, w dowolnym kierunku, nie powinny by¢
wieksze niz 5 mm.

dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

8.

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacii
projektowej przyjmujgc wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastréw, fundamentéw i innych
elementéw wieksze od 0,25 m?.

W  przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg
stanu faktycznego.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem
ulegajagcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtdoz musi by¢é dokonany przed
rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
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W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.
niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
dotyczgcymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykfadzin i w pkt. 5.4.
dla oktadzin i w pkt. 5.5. dla wyktadzin PCV. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i
okfadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno
by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np.
szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy
naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze
musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
(podtéz) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci

kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonane;j
ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslac

umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- projekt budowlany,
— projekty wykonawcze
- dokumentacje powykonawcza,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
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wyrobow,
— protokoty odbioru podtoze,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.
niniejszej ST porownac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarobw sg pozytywne i dostarczone
przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie
powinna byC przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny z ptytek oraz wykfadzin PCV, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalern umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawiciel
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z ptytek ceram.
Oraz wyktadzin z PCV, z zamowieniem.
Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dlugosc¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i
oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robot”.
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kauciji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i okladzinach oraz
wyktadzinach PCV.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-
7 ,.Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty
wyktadzinowe Iub okfadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych
sposobéw:

rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i iloSci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,

rozliczenie w oparciu o warto$¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej
ilosci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi
w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
wartos¢ zuzytych materiatbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu,
wartosc pracy sprzetu z narzutami,
koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,
podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego
oraz wykonanie wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich
jak np. osadzenie elementdw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania,
pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
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W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych
zasad rozliczeh pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac
szczegotowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1SO 13006:2001

PN-EN 87:1994
PN-EN 159:1996
PN-EN 176:1996
PN-EN 177:1997
PN-EN 178:1998
PN-EN 121:1997
PN-EN 186-1:1998
PN-EN 186-2:1998
PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100
PN-EN ISO 10545-
1:1999

PN-EN ISO 10545-
2:1999

PN-EN ISO 10545-
3:1999

PN-EN ISO 10545-
4:1999
PN-EN ISO 10545-
5:1999
PN-EN ISO 10545-
6:1999
PN-EN ISO 10545-
7:2000
PN-EN ISO 10545-
8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej
E>10%. Grupa B Il

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej
E<3%. Grupa A l.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A IlI.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.
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PN-EN ISO 10545-
9:1998

PN-EN ISO 10545-
10:1999

PN-EN ISO 10545-
11:1998

PN-EN ISO 10545-
12:1999

PN-EN ISO 10545-
13:1990

PN-EN ISO 10545-
14:1999

PN-EN ISO 10545-
15:1999

PN-EN ISO 10545-
16:2001

PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-
1:2000

PN-EN 12808-
2:2002(V)
PN-EN 12808-
3:2002(U)
PN-EN 12808-
4:2002(V)
PN-EN 12808-
5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003

PN-88/B-32250
PN-EN 649:2002

heterageniczne pokrycia

(chlorku winylu).
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Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodne;j.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i

podtogowe z poli

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogolne (kod
CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie

Arkady — 1990 rok.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie
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Arkady — 1990 rok. — rozdz. 25 Podtogi i posadzki.
Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okfadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

SST-008

VIII. INSTALACJE ELEKTRYCZNE

KOD CPV 45310000-3 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI
ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH
KOD CPV  45311000-0 ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACJI
ELEKTRYCZNYCH ORAZ OPRAW ELEKTRYCZNYCH

1. WSTEP

1.1.  Zakres opracowania

Opracowanie zawiera szczegétowe warunki techniczne wykonywania i odbioru
instalacji
elektrycznej oswietlenia i gniazd wtyczkowych przebudowywanych pomieszczen:

,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”.

Warunki techniczne podane w niniejszym opracowaniu dotyczg
wykonania i odbioru instalacji elektrycznej o napieciu do 1 kV .

1.2. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét elektrycznych zwigzanych z realizacjg zadania pkt 1.1..

1.3. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznych.

W zakres tych robét wechodza:

- instalacje oswietlenia i gniazd wtyczkowych pomieszczen
ochrona przeciwporazeniowa instalacji oswietlenia i gniazd wtyczkowych Praca

swoim zakresem obejmuje wymagania dotyczgce:
str. 58



»,Modernizacja sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej nr 10 w Bielawie”

- podstawowych wyrobow stosowanych przy wykonywaniu instalacji elektrycznych,
— wykonania instalacji elektrycznych
- odbioru instalaciji elektrycznych

zakresu badanh i sprawdzen odbiorczych,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Jezeli nie wyszczegodlniono lub nie pokazano inaczej, stosowac nalezy przewody
miedziane. Dla zasilania odbiornikdw o mocy mniejszej niz 7,5 kVA w instalacjach
wewnetrznych mogg by¢ stosowane przewody 750V typu YDY okreslone w projekcie
okreslone w projekcie budowlanym.

Wszelkie inne obwody powinny posiadac izolacje 1kV. Oznaczenia barw powinny by¢

zgodne z PN-90/E-05023. Nie stosowacC przewoddéw o przekroju mniejszym niz
1,5mm? .

2.2. Przetgczniki instalacyjne i gniazda

Przetaczniki instalacyjne dla obwoddéw oswietleniowych: jednofazowe ogdinego uzytku z
przyciskami dwupotozeniowymi , 10A i 250V IP20 i IP44. Gniazda:

- jednofazowe 10/16A, 250V P+N+PE P44

2.3. Oswietlenie.

Oprawy os$wietleniowe stosowa¢ zgodnie z projektem  zapewniajg wymagane
natezenie i rownomiernos¢ oswietlenia. Oswietlenie oprawami LED okreslonymi w
projekcie budowlanym. Sterowane recznie wytgcznikami instalacyjnymi.

Préby montazowe i uwagi do realizacji robét

Po zakonczeniu robdt elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca
zobowigzany jest do przeprowadzenia tzw. préb montazowych, tj. technicznego
sprawdzenia jakosci wykonanych robét wraz z dokonaniem potrzebnych pomiarow i
probnym uruchomieniem poszczegdlnych linii, instalacji, rozdzielnic, urzgdzen.

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowy i

eksploatacji urzadzen elektrycznych. Po wykonaniu robét nalezy pomiarowo

sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony od porazen.

3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca winien uzywac sprzet niezbedny do realizacji zadania .
3.2. Sprzet do wykonania zadania.

Wykonawca przystepujacy do wykonania zadania winien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg jakos¢ robot:
— elektronarzedzi ( wiertarki, pita, wkretarki itp. )
— odpowiednie rusztowania i drabiny umozliwiajgce prace na wysokosci
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca winien stosowac takie srodki transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot. Liczba srodkow transportu powinna gwarantowac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;.

4.2. Transport materiatéw i elementow oswietleniowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zadania winien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych srodkéw transportu:
- samochodu dostawczego,
Na $rodkach transportu przewozone materialy i elementy powinny by¢
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, uktadane zgodnie z warunkami transportu
wydanymi przez wytwoérce dla poszczegolnych elementow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OSwietlenie
Instalacje nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami klasyfikacji obszaréw stosowania.
Sposoby mocowania opraw dostosowano do konstrukcji i
wykonania $cian i stropow. Oswietlenie ogolne oprawami LED
okreslonymi w dokumentac;ji.

5.2. Potgczenia wyréwnawcze
Wszystkie przewodzgce czesci urzgdzen i instalacji znajdujgce sie w pomieszczeniach
powinny byé potgczone potgczeniem wyrownawczym. Zaleca sie aby potgczeniami
wyrownawczymi dodatkowymi obejmowac metalowe konstrukcje i zbrojenia budowlane.

Przekroj przewodu potgczenia wyrownawczego dodatkowego, fgczgcego ze sobg dwie
czesci przewodzgce dostepne, powinien by¢é nie mniejszy niz najmniejszy przekroj
przewodu ochronnego przytgczonego do tych czesci przewodzgcych dostepnych.

Jezeli rury wodociggowe w obiektach budowlanych sg wykorzystywane do uziemien lub
jako przewody ochronne, wodomierz powinien by¢ zmostkowany, z tym, ze przewdd
mostkujgcy powinien mie¢ odpowiedni przekroj w zaleznosci od tego, czy petni on
funkcje przewodu ochronnego, przewodu wyrownawczego czy tez przewodu uziemienia
funkcjonalnego.

Po wykonaniu instalacji ochronnych i potgczen gtéwnych, nalezy przeprowadzi¢
pomiary rezystancji uziemienia, izolacji i skutecznoéci zastosowanej ochrony
przeciwporazeniowej.

5.3. Instalacje elektryczne wewnetrzne
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Wymagania ogéine wykonania instalacji elektrycznej w budynkach uzytecznosci
publicznej

Warunki techniczne podane w niniejszym rozdziale dotyczg wykonania i odbioru

instalacji elektrycznych wnetrzowych o napieciu do 1 kV w budynkach uzytecznosci
publicznej, w pomieszczeniach suchych lub wilgotnych.

Do wykonania instalacji elektrycznych nalezy uzywaé przewoddéw, kabli, sprzetu,
osprzetu oraz aparatury i urzadzeh posiadajgcych znak bezpieczenstwa Iub
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wszystkie urzgdzenia wraz z oprzewodowaniem oraz wszystkie ciggi instalacyjne
powinny by¢ tak zainstalowane, aby mozliwe byto ich swobodne funkcjonowanie
oraz dostep w czasie przeglagddw i konserwaciji.

Instalacje elektryczne powinny by¢ tak wykonane, aby zapewniaty ciggtg dostawe
energii elektrycznej o odpowiednich parametrach technicznych, stosownie do
potrzeb uzytkownikow.

Nalezy zapewni¢ rbwnomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez odpowiednie
przytgczenie odbioréw jednofazowych.

Trzeba umozliwi¢ catkowita wymiane instalacji i przewodow bez naruszania
konstrukcji budynku.

Nalezy zapewnic bezkolizyjno$¢ instalacji elektrycznych z innymi instalacjami.

Trasy przewodow nalezy wykonywac w liniach prostych, rownolegtych do krawedzi
Scian i stropow.

Obwody elektryczne odbiorcze dla zasilania danego urzgdzenia nalezy prowadzi¢ w
obrebie tego samego pomieszczenia.

W instalacjach odbiorczych nalezy stosowac odrebne obwody elektryczne do:
oswietlenia ogolnego,

gniazd wtyczkowych ogolnego przeznaczenia,

Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtyczkowych w puszkach powinno
zapewniC niezbedng wytrzymatoS¢ na wycigganie wtyczki z gniazda. Zaleca sie
instalowanie puszek z otworami do mocowania gniazd za pomocg wkretow.

Gniazda wtyczkowe i tgczniki oswietlenia nalezy instalowa¢ w sposéb nie kolidujgcy
Z wyposazeniem pomieszczenia.

Potozenie zatgcz/wytgcz tgcznikdw oswietlenia nalezy przyjmowac takie, aby w
catym pomieszczeniu byto ono jednakowe, przy czym zatgczanie oswietlenia
powinno nastepowac po wcisnieciu gornej czesci tgcznika kotyskowego — Nalezy
instalowa¢ w kazdym pomieszczeniu gniazda wtyczkowa wylgcznie ze stykiem
ochronnym.

Pojedyncze gniazda wtyczkowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim
potozeniu, aby styk ten wystepowat u gory.
Instalacje elektryczne nalezy wykonywac przewodami o zytach miedzianych.

Instalacje elektryczne nalezy wykonac i zabezpieczy¢ w taki sposob, aby nie byty
zrodtem pozarow w budynku, ani nie powodowaty rozprzestrzeniania sie ognia.
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— Instalacja powinna zapewnia¢ ochrone $rodowiska przed skazeniem, emitowaniem
niedopuszczalnego poziomu drgan, hatasu oraz oddziatywaniem pola elektro
magnetycznego.

— Przejscia przez Sciany i stropy
Wszystkie przejscia obwoddéw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.
(wewnagtrz budynku) muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami; przejscia nalezy
wykona¢ w przepustach rurowych. Przejscia miedzy pomieszczeniami o réznych
atmosferach powinny by¢ wykonane w sposob szczelny, zapewniajgcy
nieprzedostawanie sie wyziewow.

5.3.1. taczenie przewodow
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddw nalezy wykonac w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach; nie wolno stosowac potgczen
skrecanych. Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢é narazone na
naciggi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczaC przewody o
rodzaju, przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany.

W przypadku stosowania zaciskow, do ktérych przewody sg przytaczane za pomocag
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podkfadki metalowe, zabezpieczone przed korozjg w sposob umozliwiajgcy przeptyw
pradu.

Dtugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewni¢ prawidiowe przytgczenie.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowacC uszkodzen
mechanicznych. Konce przewodoéw miedzianych z zytami wielodrutowymi powinny by¢
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych ,, tom V instalacje elektryczne

Kontrola zwigzana z wykonaniem instalacji elektrycznych powinna by¢ przeprowadzona
w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami normy PN-E/04700 i PN-IEC
60364-6-61. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaC za dodatnie, jezeli
wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione.

Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione nalezy dang faze robo6t uznac za
niezgodng z wymogami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania
ponownie.

Program badan urzadzenia i/lub uktadu obejmuje wykonanie co najmniej nastepujgcych
préb i sprawdzen:

sprawdzenie dokumentacji,
ogledziny urzadzenia,
« proby i pomiary parametréw urzgdzenia i/lub uktadu,
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sprawdzenie dziatania urzgdzenia i/lub ukfadu oraz proby dziatania w warunkach
pracy, o ile jest to mozliwe, - badania dodatkowe.

6.2. Warunki przystgpienia do badan i przeprowadzenia pomiaréw
6.2.1. Przystgpienie do badan

Do badan nalezy przystgpi¢ po zakonczeniu montazu urzgdzenia i/lub uktadu,
potwierdzonym przez wykonawce montazu, przedstawiciela wytworcy lub zlecajgcego
badania.

Dopuszcza sie przystgpienie do badahn urzgdzen, ktérych montaz nie zostat
zakonczony, jezeli warunki badah oraz zasady dotyczgce bezpieczenstwa i higieny
pracy na to zezwalajg, a stan montazu urzadzenia i/lub uktadu umozliwia otrzymanie
reprezentatywnych wynikéw badan.

6.2.2. Przyrzady pomiarowe
Przyrzagdy pomiarowe stosowane w badaniach powinny mie¢ swiadectwa legalizacji

potwierdzajgce ich sprawnosc¢ techniczng. 6.3. Zakres badan

6.3.1. Sprawdzenie dokumentacji

Przed przystgpieniem do ogledzin nalezy sprawdzi¢ dokumentacje pod wzgledem
kompletnosci, uwzglednienia warunkdw w miejscu zainstalowania urzgdzenia i
prawidtowosci dziatania urzgdzenia i/l