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Ulepszone podiége mieszanlg stabilizowam
hydraulicznie



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STa syymagania dotyege wykonania i odbioru robét zgg@anych z wykonaniem
ulepszenia podi@ mieszank stabilizowanm hydraulicznie ramach:

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowscdokumentacji projektowej robét wymienionych w
punkcie 1.1 i mge by zastosowana jako dokument przetargowy lub dokumneratwy.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych ze
wzmochieniem podita poprzez ulzenie warstwy kruszywowo -spoiwowej: mieszanki gegp o Rc =2,5
MPa tj. stabilizacji dowgonej z vezta Wytworni Mieszanek, przy czym stablizowanieeszank bedzie w
obszarze wskazanym w dokumentacji projektowej -ezpailo ze mieszanka dalzie spetniata warunki normy
PN-S-96012:1997 lub PN-S-06103:1997(dot. mieszaogkotowych).

W dokumentaciji przewidziano stabiliza¢jruszywowo- cementowale za zgoglZamawiajcego mana
zastosow&inne mieszanki zwzane hydraulicznie, przy zafeniuze decydujcym sprawdzianem gotowej w-
wy stabilizacji § wyniki wytrzymataci nasciskanie probek mieszanki stabilizogj.

W zwiazku z tymze przebudowa skrzpwan odbywa st w strefie zamieszkalej i zagospodarowanej nie
przewiduje s§ wykonania stabilizacji na miejscu.

Ze wzgkdu na toze na dzié dzisiejszy aktualneasnormy PN-S-96012:1997, PN-S-96013:1997(w przypadku
zastosowania popiotdw)oraz pakiet normPN-EN 14227-x Zamawiajcy lub Inzynier mae zadecydowao
zastosowaniu mieszanki gotowej kruszywowo — Spaigjo

wg wybranej przez siebie normy.

Decyzja o wyborze sposobu ulepszenia pzallaraz normy wg ktérej powinny zoétarzeprowadzone badania
jest uzaleniona medzy innymi od nagpujacych czynnikow:
- warunki terenowe i gruntowo — wodne,
- laboratorium kontrolne Zamawigiego/ Irzyniera jest wyposane w odpowiedni spet do bada
przeprowadzanych wg jednej z w/w norm ,
- ochronasrodowiska (np. wykorzystanie materiatbw odpadowpopiotowozuzlowych),

Dla utatwienia w niniejsze ST zawarto wymaganiam®&N-S-96012:1997 i PN-EN 14227-x.

Nie dopuszcza ¢ zastosowania norm jednocZmie do gruntdow stabilizowanych hydraulicznie lub
stabilizacji z mieszanek gotowych, poniewia wyniki jak i metody badan wg powyzszych norm @
nieporéwnywalne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Definicje wg PN-EN 14227-1:

Mieszanka zwizana spoiwem hydraulicznymmieszanka , w ktorej naguje wiazanie i twardnienie na skutek
reakcji hydraulicznych .

Mieszanka zwizana cementem ( CBGMinieszanka zwazana hydraulicznie, skladaia st z kruszywa o
kontrolowanym uziarnieniu i cementu ( lub rowni@ydraulicznego spoiwa - HRB), wymieszam sposob
zapewniajcy uzyskanie jednorodnej mieszanki.

Mieszanka standardowamieszanka uwzetiniajaca okrélona wielkos¢ produkcji i/lub potrzeby
okreslonego kontraktu, przeznaczona doggagzenia do okonej gestasci, o sktadzie ustalonym na
podstawie procedury projektowej, ktéra zapewnodrgs¢ mieszanki z niniejsgnorn.

Mieszanka zwizanazuzlem— mieszanka sktadgja s z kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu , jednego |
wigcej rodzajwuzla i wody , twardniejca dzgki reakcji hydraulicznej lub/i karbonizacji. Twaemie mae
byé przyspieszone przez dodanie aktywatd@igel maze by wielkopiecowy ( kruszywo sktadgje si z



skrystalizowanych krzemiandw i glinokrzemianéw waplnb magnezu) lub stalowniczy ( kruszywo skladej
sie z skrystalizowanych krzemiandéw wapnia i ferryawierapcego tlenek wapnia, dwutlenek siarki, tlenek
magnezu i tlenekelaza)

Mieszanka zwizana popiotem lotnymmieszanka sktadaga s¢ z kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu i
popiotu (powstalego ze spalania pytaghowego lub lignitu w elektrowniach ) wapiennegab |
krzemionkowego i wody , wymieszamw sposob zapewniggy uzyskanie jednorodnej mieszanki.

Mieszanka zwizana spoiwem drogowymmieszanka skladgja st z kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu ,
spoiwa drogowego ( gotowego wyrobu o szczegélnyaldoiwosciach magcych znaczenie dla ulepszonego
podtaza) i wody twardniejca dzéki reakcji hydraulicznej . Twardnienie i@ by op&nione przez dodanie
srodka opéniajacego

Podtaze ulepszone z mieszanki gzénej spoiwem hydraulicznyaw-wa zawierajca kruszywo naturalne lub
sztuczne albo z recyklingu lub ich mieszariispoiwo hydrauliczne, zapewmiap umdliwienie ruchu
technologicznego i wkgiwego wykonania nawierzchni.

Definicje wg PN-S-96012:1997:

Stabilizacja gruntéw cementerproces technologiczny polegey na zmieszaniu rozdrobnionego gruntu z
optymalry iloscia cementu i wody oraz zesgczeniu takiej mieszanki, ktérej wytrzymatppo 7 i 28 dniach
twardnienia migci si¢ w granicach okrdonych w tablicy 3. Proces mieszaniazady wykonany
bezpdrednio na drodze lub w stacjonarnych mieszarkach.

Grunt stabilizowany cementem lub hydraulicznymwpoi drogowym -mieszanka gruntu naturalnego,
cementu (lub innego spoiwa: wapno, popioty, hydcaule spoiwa drogowe) i wody, a w razie potrzeby
dodatkéw ulepszagych, np. popiotow lotnych lub chlorku wapniowegopranych w optymalnych iciach,
zag:szczona i stwardniata w wyniku ukezenia procesu wrania cementu.

Wskanik mrozoodpornézi — stosunek wytrzymatoi (RZ%:g)prébek poddanych 14 cyklom zarraaia i
odmraania po 14 dniach od dnia ich wykonania do wytrzgsa (R.s) probek poddanych nasyceniu wod
przez 14 dni, po 14 dniach od dnia wykonania, wyngch utamkiem.

Pozostate okigenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w
ST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogopia”1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-00.00.00.
~Wymagania ogoélne” pkt 2.



2.2. Spoiwa
2.2.1 Cement

Nalezy stosowa cement powszechnegayku klasy 32,5 lub 42,5. Wymagania dla cementuaeisno w
tablicy la.

Tablica 1a. Widciwasci mechaniczne i fizyczne cementu wg normy PN-ENL19

L Wiasciwosci Klasa cementu
p. | Wiasciwascl 32,5/42,5
Wytrzymatgcé nasciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mnief:ni
- cement portlandzki bez dodatkéw 16/-
1 |- cement hutniczy 16/-
- cement portlandzki z dodatkami 16/-
2 | Wytrzymalé¢ nasciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej:ni 32,5/42,5
Czas wgzania:
3 | - pocztek wigzania, najwczeniej po uplywie, min. 70/60
- koniec wégzania, najpéniej po uptywie, h 12
4 | Stalo¢ objetosci, mm, nie wicej ng 10

Badania cementu naidg wykon& zgodnie z normami przywotanymi w normie PN-EN 1197-
W przypadku, gdy czas przechowywania cemenrgrie diwszy od trzech miegty, mazna go stosow@za
zgodh Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wikgego przydatn@ do robot.

2.2.2 Wapno

Wapno powinno spetniavymagania normy PN-EN 459-1:2003

2.2.3 Popidt

W zaleznosci od zastosowanej normy popiot powinien speétniaymagania PN-S-96035:1997 ( w przypadku
zastosowania popiotdw o uziarnieniu pa@i 0/0,25mm),PN-EN 14227-4:2007 lub posiadaprobat
techniczna.

W mieszankach gotowych popiét powinien speiniymagania PN-S-06103 lub PN-EN 14227-3:2007 ( jako
dokument pomocniczy nie postayé WT-5 2010).

Wg normy PN-EN popioty powinny posiatlaastpujace cechy:

Tablica 1b
Krzemionkowe popioly lotne Wapienne popioty lotne
Uziarnienie (PN-EN 451-2): Uziarnienie (EN 196-6):
Sito 90pm  >70 %przesianej masy Sito 315um  >95 %przesianej masy
Sito 45um  >40 %przesianej masy Sito90um  >70 %przesianej masy
Strata przy praeniu (PN-EN 196-2) - mniejhl0% Nie dotyczy
Zawartai¢ tréjtlenku siarki S@ (PN-EN 196-2)- mniej Bi4% Zawartdc¢ trojtlenku siarki S@(PN-EN 196-2)- mniej pid%

Zawartoi¢ wolnego tlenku wapnia (PN-EN 451-1)- przydio>1% | Zawartoi¢ reaktywnego tlenku wapnia (EN 197-1)- >5p6
rozszerzaln&@ nie powinna przekracZzalOmm w mieszance popiolu,rozszerzalng nie powinna przekracZa 10mm w mieszance

i cementu o proporcjach 30:70 popiotu i cementu o proporcjach 30:70

Zawartai¢ wody w suchych popiotach nie powinna przekracyaZawartoié¢ wody w suchych popiotach nie powinna przekracga
1,0% m/m 1,0% m/m

2.2.47uzel

Do stabilizacji mana wy¢ réwniez zuzel granulowany, egciowo mielonyzuzel granulowany lub granulowany
mielony (wg PN-EN 14227-2 oraz WT-5 jako dokumeainocniczy).

Powyzszezuzle powinny mi€ w sktadzie nagpujace sktadniki, w stosunku do masy catkowitej suchagda:

* SiO, 0d 27% do 41%

o Al 203 od 7% do 20 %

*+CaO od 30 % do 50%

* MgO<20%

Aktywnos¢ zuzli uzalezniona jest od ponszych parametrow:



Tablica 1c

Rodzajiuzla

lloczyn C.A (zawart&’
CaO xALOs)- kategoria

Kruchosé zuzla -
Wspoétczynnika (PN-EN
13286-44)

Zawartasé¢ ziarn
mniejszych od 0,063 mn|
(% m/m) (PN-EN 933-
1)

Stopiei przemiatu
okreslany metod
powierzchni wiaciwej
wg Blaine’a m2/kg (PN-
EN 196-6)

Granulowany >550 — kategoria CA1l | <20 - kategoriaal Nie dotyczy Nie dotyczy
od 425 do 550-kat. CA2| od 20 do 40 — kat:2
<425 —kat. CA3 od 40 do 60 — kat:3
>60 - kat.o4
Granulowany — Jak wyej Jak wyej 1do <5 % - kat. PG1 Jak wyej
czesciowo mielony <5 do <8% - kat. PG2
>8 do <14% — kat. PG 3
>14% - kat. PG4
Granulowany — mielony Jak vej Nie dotyczy Nie dotyczy <150 m2/kg -kat. GG1

>150 do< 300- kat. GG2
>300 do <400- kat. GG3
>400 - kat GG4

2.2.5 Spoiwa Hydrauliczne

Hydrauliczne spoiwa drogowe powinny spednigymagania aprobaty technicznej, natomiast mieszamkinny
spetnid wymagania 14227-5:2007

2.3 Mieszanki gotowe na bazie kruszyw naturalnychsztucznych.

Do gotowych mieszanek cementowo - kruszywowyclygmmowywanych w wytworni mma wyc:

» kruszywa naturalnego: piaskiwirow,

» kruszyw sztucznych (np. kruszywa krzemianowe, wapég

» kruszywo z recyklingu

* mieszanek tych kruszyw przy czym recepta powinnmastd¢ proporcje z doktadrigia do +/- 5% m/m.
Ponkej podano wymagania dla mieszanek gotowych, do wylag norm PN lub PN-EN.

Wymagania dla mieszanek wg norm PN.

Tabela 2a
Wymagania dla .
ymagania Wymagania dla
stabilizacji z e
i stabilizacji kruszyw .
Lp Wiasciwosci kruszyw Badania wg
sztucznych
naturalnych
1 Uziarnienie Krzywe uziarnienia PN-EN 933-1 (lub
a) ziaren pozostapych na sicie # 2 mm, 30% mieszcg sie W granicach | inne )
%, nie mniej ni: podanych na rys.1
b) ziaren przechodzych przez sito 0,075 15% PN-S-06103
mm, %, nie wicej nk:
2 Zawartgi¢ czsci organicznych, barwa ciecz wzorcowa Nie dotyczy PN-B-04481
nad kruszywem nie ciemniejsza ni
3 Zawartoi¢ zanieczyszcaeobeych, %, nie 05 Nie dotyczy PN-EN 1744-1 (lub PN-
wiecej ni: B-04481)
4 Zawartoi¢ siarczanéw, w przeliczeniu na 1,0 3,0 PN-EN 1744-1(lub PN-
SQ, %, poniej (m/m): B-06714-29)
5 Zawartoi¢ niespalonego vgla, %, nie Nie dotyczy 10,0 (tablica 4 PN-| PN-EN 1744-1
wicksza ni: ( straty praenia) S-02205)

W zaleznosci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni goavej, wytrzymatéé kruszywa stabilizowanego
cementem wg PN-S-96012, powinna spétmigmagania okrdone w tablicy poniej.

Przyjmuje st przez analogi ze mieszanki na bazie kruszyw sztucznych réwrmewinny osigaé ponisze
wytrzymaitaici w ustalonym czasie.

Tablica 2b Wymagania dla gruntéw stabilizowangementem dla poszczeg6lnych warstw podbudowy satapego podia



Rodzaj yvarstwy w konstr_ukcji Wytrzymateé nasciskanie prébek Wskanik njrgzood-
Lp. nawierzchni drogowej nasyconych wagd(MPa) pornasci
po 7 dniach po 28 dniach
1 | Podbudowa zasadnicza dla KR1 lub podbudpwa od 1,6 od 2,5
pomocnicza dla KR2 do KR6 do2,2 do 5,0 0.7
2 Goérna czs¢ warstwy ulepszonego podéio
gruntowego o grubii co najmniej 10 cm dla KR5(i
KR6 lub gérma cz¢ warstwy ulepszenia stabego ©d 1.0 od 1,5 06
podiaza z gruntéw wtpliwych oraz wysadzinowyct do16 do2,5
3 Dolna czs¢ warstwy ulepszonego podéo
grun_towego_ w przypadku posadoyvienia kpnstrukcji 0d 05 0,6
nawierzchni na podku z gruntdw wtpliwych
i wysadzinowych dol5

* Oznaczenie mrozoodporw probek obowizuje w przypadku stabilizacji cementem gruniednio- i bardzo spoistych oraz gruntéw z
zawartdciq czsci organicznych powj 2%, albo gruntow kwiaych o pH<5 lub przy dodaniu popiotéw lotnych w4t wiekszej nd
cementu.

Wymagania dla mieszanek przygotowanych wg normBRN-WT-5.

Tablica 2¢c
Wymagania wobec kruszyw i mieszanek dla ulepszonsggitca i podbudowy pomocnicze
Lp Wyszczegdlnienie dla KR1-KR6
wiasciwasci Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki zwgzane Badania
ZWigzane Zwigzane popiotem zwigzanezuzlem | spoiwem drogowym| Kruszywa/odniesie
cementem nie
KRUSZYWA
1 [ Frakcje/ zestaw sit # 1;2;4;5,6;8;11,2; 16;2231,5; 45; 63; 90 (zestaw podstawowy plus zediaw| PN-EN 13242
2 Zawartdé_ py}éw w krUSZyWIe * deklarowana * deklarowana * deklarowana * deklarowana PN-EN 933-
drobnym i grubym 1:2000
Jakgi¢ pytéw Brak wymaga Brak wymaga Brak wymaga Brak wymaga -
3 | Zawartoi¢ nadziarna, % PN-EN 933-
(m/m), nie wicej né G.80/20, G.80/20, G.80/20, G.80/20, 1:2000
G80 G80 G 80 G380
GAs GAs GAs GhAs
4 | Ksztatt kruszywa grubego PN-EN 933-
maksymalne warkgi wskanika = = = = 4:2001
p*askdci deklarowana deklarowana deklarowana deklarowana (krUSZyWO gl’ube)
5 | Zawartgi¢ ziarn nieforemnych Shietarowa Shieiarowa Shieiarowa
(wskanik ksztattu)
nie chej niZ' Slﬁek\arowa PN-EN 933-
4:2001
(kruszywo grube)
6 | Ogdlne granice i tolerancje PN-EN 933-
uziarnienia kruszywa grubego GT.NR GTNR GTNR GTNR 1:2000
na sitach psrednich
7 | Tolerancja typowego GTeNR GT:NR GTeNR GTeNR Jw.
uziarnienia kruszywa drobnegd i GTANR GTANR GTANR GTANR
kruszywa o eiglym uziarnieniu
8 | Zgorzel stoneczna bazaltu SB SBa SBa SBa PN-EN 1367-
3:2002,PN-EN
1097-2
9 | Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji| Brak substancji Brak substancji Brak substancji PN-EN 1744-
wodzie szkodliwych szkodliwych szkodliwych szkodliwych 3:1998
10 | Rozpad krzemianowy iuzlu Brak rozpadu Brak rozpadu Brak rozpadu Brak rozpadu PN-EN 1744-
wielkopiecowym kawatkowym 1:1998
11 | Rozpadelazawy wuzlu Brak rozpadu Brak rozpadu Brak rozpadu Brak rozpadu PN-EN 1744-
wielkopiecowym kawatkowym 1:1998
12 | Statoi¢ objetosci zuzla Vs Vs Vs Vs PN-EN 1744-
stalowniczego 1:1998
13 | Zawartoi¢ zanieczyszcie Brak ciat obcych takich jak drewno, szklo, plasti@g;cych pogorszywyréb
organicznych, %(m/m), nie karicowych
wiecej ng -
14 | Odporna¢ nascieranie MpeNR MeNR MeNR MeNR
kruszywa grubego, kategoria n|e PN-EN 1097-1
Wyzsza ni
14a| Procentowa zawark@ ziaren o Cir Cir Cir Cir
powierzchni przekruszonej lub PN-EN 933-5




tamanych oraz ziaren catkowicle
zaokgglonych w kruszywie
grubym
14b | Odporna¢ na rozdrabnianie, LAso LAso LAso LAso
kategoria nie w§sza ni PN-EN 1097-2
15 | NasiKkliwosé, %(m/m), nie WA 2** WAz2** WAz2** WAz2** PN-EN 1097-
wiecej ng 6:2001rozdziat 7
16 | Mrozoodporné¢ ( kruszywo PN-EN 1367-
8/16), ubytek masy po n cyklach F4-kruszywa F4-kruszywa F4-kruszywa F4-kruszywa 1:2001
zamraa- s.magmowe i Ss.magmowe i Ss.magmowe i Ss.magmowe i
hia, %(m/m), nie wicej Nk przeobr. przeobr. przeobr. przeobr.
F10, (F-25)***- F10, (F-25)***- F10, (F-25)***- F10, (F-25)***-
kruszywa kruszywa kruszywa s.osadows i kruszywa
s.osadowe i s.osadowe i kruszywa z s.osadowe i
kruszywa z kruszywa z recyklingu kruszywa z
recyklingu recyklingu recyklingu
17 | Zawartai¢ zwigzkéw siarki w
przeliczeniu na SOY%(m/m) Kruszywo kam | Kruszywo kam -A | Kruszywo kam -A Kruszywo kam -A PN-EN 17441-
hie wiecej nié ' -As0,2 0,2 0,2 0,2 1:2000
Zuzel kawatkowy| Zuzel kawatkowy | Zuzel kawatkowy Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy- | wielkopiecowy- A | wielkopiecowy- A wielkopiecowy- A
As1,0 1,0 1,0 1,0
18 | Catkowita zawartsc siarki
Kruszywo kam —| Kruszywo kam —S | Kruszywo kam — Kruszywo kam — PN-EN 17441-
Shr NR Sir Shr 1:2000
Zuzel kawatkowy| Zuzel kawatkowy | Zuzel kawatkowy | Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy- | wielkopiecowy- & | wielkopiecowy- & | wielkopiecowy- S
So
19 | Gestasi¢
e deklarowana deklarowana deklarowana deklarowana] PN-EN 1097-
6:2001(rozdziat 7,8
lub 9)
20 | Sktadniki wptywajce na
szybkeé Wiqgm?i twardnienia| deklarowana Skiad wg pkt 2.2.3 Skfad wg pkt 2..3
mieszanki
21 | Sktad mineralogiczn
giezny deklarowany
22 | Istotne cechyrodowiskowe _ Fkkk Fkkk kkk
MIESZANKA Z CEMENTEM
23 | Minimalna zawarté¢ spoiwa
3%- kruszywo >8 do 31,5mm;
4%- kruszywo od 2,0 do 8,0mm
5% - kruszywo < 2,0mm.
Badanie wg PN-EN 14227-1
24 | Wytrzymaté¢ nasciskanie
(S))/,;te)r/n 1po 28 (Sjniach Klasa C1,5/2,0 dla ulepszonego paitq
PN-EN 13286-50 przygotowanie probek; PN-EN 13286b&Hanie
25 | Mrozoodporngé¢
>0,6
26 | Zawarta¢ wody
W(g recepty
MIESZANKA Z ZUZLEM
27 | Typy mieszanki Typ mieszanki A: | Typ mieszanki B1 Typ mieszanki B2 Typ mieszanki B3 Typ mieszanki B4
Al (0/22,4); B1-1( 0/22,4) B0/22,4);( 0/16);  (0/112), (0/111,2), deklarowane
A2( 0/31,5), 2 (0/31,5), B1-
A3(0/45), A4{ 3(0/45), B1-
0/31,5), 4(0/31,5),
A5(deklarowana)
28 | Wskanik nasnasci CBR po 28 )
(lub 91 dniach jéeli ACBR MIESZANKA Mieszanka A1, A2, A3 - CBR 50/50 (KR1-KR4), CBRB(KR5-KR6)
jest niezachowany) typu A Mieszanka A4-A5 — (KR1-KR5)- nie stosuie §BR
MIESZANKA Mieszanka B 1 — CBR 50/50 (KR1-KR4), CBR 50/25 {KR6E)
typu B1

MIESZANKA typu
B2

Mieszanka B 2 — CBR 50/50 (KR1-KR4), CBR 50/25 {KR6)

MIESZANKA typu

B3

Mieszanka B 3- nie stosuje: $KR1-KR4), CBR 30/35 (KR5-KR6)




MIESZANKA typu| Mieszanka B 4- CBR deklarowany, przy czym wymaganenimalne wartéci jak dla mieszanki
B4 B2 (KR1-KR6)?

29 | Sktadnikizuzli
- sktad zuzli granulowanych, cziciowo mielonych i mielonych dla mieszanek typuj&k-w pkt. 2.2.3 ST.|

- sktadzuzli granulowanych wszystkich rodzajéw dla mieszagplt A — zawart@’ zuzla dla A4<70%; dla
pozostalych bez ogranioze

Mieszanki typu B granulowanyzuzel (C.A. ia deklarowane dla KR1-KR 6); granulowahyel czsciowo
mielony (C.A.¢, PG deklarowane dla KR1-KR 6); granulowaigel mielony (C.A., ,GG deklarowane d

KR1-KR 6);
30 | Uziarnienie .
MIESZANKA  typu A Wg krzywych uziarnienia w WT-5 dla A1-A4; dla Agkldrowane
MIESZANKA _typu B1 Wg krzywych uziarnienia w WT-5
MIESZANKA _typu B2
MIESZANKA  typu B3 Nie stosuje sidla KR1-KR4; dla KR 5-6 procent przechgck;j
masy powinien wynasi
Sito {mm} 11,2 — 100% Sito 5,6085%
Sito 0,063 <35%
MIESZANKA typu B4 Wg normy 933-1, uziarnienie deklarowane przez predta
31 | Szczeln&' mieszanki C . .
- nie dotyczy mieszanek typu A, B1, B3 -dla
mieszanek B2 i KR1-6 szczeih€>0,80 -dla

mieszanek B4 szczefdgest deklarowana lecz minimalne waitbzachowane jak dla mieszanki B2

PN-EN 13286 -2 —gptas¢ okreslona zmodyfikowanmetod Proctora PN-
EN 1097 -6 zat. Alub 7

32 | Natychmiastowy wskaik . .
hasnasci IP1, nie mniej ni Dotyczy mieszanki B2- 0/11,2 (dla KR1-6) -4PI

(badanie wg PN-EN 13286-47 Dotyczy mieszanki B3 (dla KR 5-6) —4fPtlla KR1-4 nie stosujesi
bez obaiznikéw) Dotyczy mieszanki B4 — IPI deklarowane przy czyninmailne wartgci zachowane jak dla B2-0/11,2

33 | Wytrzymatéé nasciskanie Rc,

Wyisza ni:? Dla mieszanek B4 (KR1-KR2)- C1,5/2; (KR3-KR4) -4CIKR5-KR6)- C0,40/0,5;

dla pozostatych mieszanek nie bada si

34 | Mrozoodporngé @ ) . S
dla mieszanek B2 (KR1-KR4) — CBbO; dla KR5-6 CBR-40 (mrozoodporn@ dla klasyfikacji CBR);

dla mieszanek B3 (KR1-KR4) — niestosujedia KR5-6 CBR>30; (mrozoodporn@ dla klasyfikacji
CBR);

dla mieszanek B4 (KR5-6) — nie badg dia KR1-2 >0,60; dla KR3-4>0,70;(mrozoodporn& do
klasyfikacji wytrzymaki)

MIESZANKA Z POPIOtEM LOTNYM

35 |T mieszanki
ypy mieszan«i Typ mieszanki 1: 0/31,5 (KR1-6); Typ 2 (0/22,4600U11,2) — KR1-6; Typ 3 (0/11,2);

Typ 4 -KR1-6; Typ 5- KR1-6

36 | Uziarnienie | .
Dla typow 1,2, krzywa uziarnienia wg WT-5;

Dla typu 3 procent przechogizej masy powinien wyn@siSito {mm} 11,2 — 100%
Sito 5,60 >85%; Sito 0,063 <35%
Dla typu 4 i 5 deklaracja producenta

37 | Szczeln@ mieszanki C . . .
Dla mieszanki typu 1-nie wymagane;

Dla mieszanki typu 2 (wszystkie uziarnienia)>08;
Dla mieszanki typu 3 — nie wymagane;
Dla mieszanki typu 4i5 - deklarowane przez pozhta

38 | Natychmiastowy wskaik . . .
nasnasci IPI, nie mniej nd Dotyczy mieszanki typu 3 (dla KR1-6) ulepszoneggedt IPI 4

Dotyczy mieszanki typu 4 i5 — IPI deklarowane

39 | Wytrzymaléé nasciskanie Rc,: . . N
_badanie wg PN-EN 13286- Dla mieszanki typu 1,2,3 na pogoulepszone (KR1-KR6) -C 0,4/0,5 ale nigcejint 4 MPa; Dla

41(42 dni piekgnacii) mieszanek typu 4 na podéoulepszone (KR1-KR6) —Rc deklarowana lecz niejmidi®,5 MPa;
Dla mieszanek typu 5 na pogéoulepszone (KR1-KR6) — C1,5/2 lecz nigeaijine 6,0 MPa
Dla mieszanek typu 1,2,3,4,5 na podbuglpamocnicz -wg WT-5

40 | Mrozoodpornéé¢
(w cyklu 22+1+14) Dla mieszanki typu 1, 2,415 na potailepszone (KR1-KR6) — nie oleesie

Dla mieszanki typu 1,2,4 i 5 na podbu@ggvemocnicz (KR1-KR6) —0,60;
Dla mieszanki typu 3 na pod®ulepszone (KR1-KR6) — CBRO; Dla
mieszanki typu 3 na podbudgpomocnicz (KR1-KR6) — nie oksta sie

MIESZANKA ZWI4ZANA SPOIWEM DROGOWYM

41 | Typy mieszanki

| Typ mieszanki 1: 0/31,5 (KR1-6); Typ 2 (0/22,460/11,2) — KR1-6; Typ 3 (0/11,2);




Typ 4 -KR1-6;

42 | Uziarnienie . o
Dla typdéw 1,2 krzywa uziarnienia wg WT-5;

Dla typu 3 procent przechoglzej masy powinien wynd@siSito {mm} 11,2 — 100%
Sito 5,60 >85%; Sito 0,063 <35%
Dla typu 4 deklaracja producenta

43 | Szczeln& mieszanki C ) . .
Dla mieszanki typu 1-nie wymagane;

Dla mieszanki typu 2 (wszystkie uziarnienia)>0C8;
Dla mieszanki typu 3 — nie wymagane;
Dla mieszanki typu 4 - deklarowane przez prodtece

44 | Natychmiastowy wskaik

nasnasci IP1, nie mniej ni Dotyczy mieszanki typu 2 (dla KR1-6) ulepszoneggedpodbudow pomocnicz - IPI s

Dotyczy mieszanki typu 3 (dla KR1-6) ulepszoneggedt IPI 4
Dotyczy mieszanki typu 4 — IPI deklarowane

45 | Wytrzymatdé¢ nasciskanie Rc,: . . N
—badanie wg PN-EN 13286- Dla mieszanki typu 1,2,3 na pogitoulepszone (KR1-KR6) -C 0,4/0,5 ale nigceji nt 4 MPa; Dla

41(42 dni piekgnacii) mieszanek typu 4 na pogkoulepszone (KR1-KR6) —Rc deklarowana lecz niejmiii®,5 MPa;
Dla mieszanek typu 1,2,3,4, na podbudpemocnicz ~wg WT-5

46 | Mrozoodporng¢

(W cyklu 42+1+14) Dla m@eszank@ typu 1, 2,4 na pothoulepszone _(KRl—KRG) — nie olteesie
Dla mieszanki typu 1,2,4 na podbudgeomocnicz (KR1-KR6) —=0,60; Dl
mieszanki typu 3 na pod®ulepszone (KR1-KR6) — nie oltaesie; Dla

mieszanki typu 3 na podbudgpomocnicz (KR1-KR6) — nie oksta sie

*)  —zawartgi¢ pytow w mieszance w kruszywie grubym i drobnyowinna migci¢ sie w krzywych granicznych

**)  —w przypadku gdy kruszywo nie spetnia warunkughdisiosci nale’y wykona badanie mrozoodportgoi

***) - pod warunkiem gdy zawarfé w mieszance 50% m/m

*rxx). W przypadku zastosowania kruszyw sztuczniyatipadowych nally zbada czy zawarté’ substanciji niebezpiecznych nie przekracza

wartasci dopuszczalnych wg. admych przepiséw.

a) Do klasyfikacji mieszanki B4 najewybra’ jeden z systeméw oparty o badanie CBR i mrozoodgarCBR albo oparty na
wytrzymatdci nasciskanie Ri mrozoodporngci Rc

2.5. Woda

Do stabilizacji gruntu na miejscu oraz do ewentigatio pietgnacji wykonanej warstwy powinna by
zastosowana woda wodagbwa pitna.
Gdy woda pochodzi z atpliwych zrédet nie mae by uzyta do momentu jej przebadania lub do momentu
poréwnania wynikdw wytrzymafkei nasciskanie prébek gruntowo-spoiwowych wykonanych zyveatpliwa i
z wody wodochgowa. Brak r&nic potwierdza przydat$é wody do stabilizacji.
Do mieszanek gotowych nalestosowa wodg zgodm z PN-EN 1008:2004.
Niezaleznie od rodzaju zastosowanego spoiwa, woda nie rpwwvzawieré skladnikéw opéniajacych efekt
twardnienia i pogarszggych wiagciwosci mieszanki zwjzanej hydraulicznie.
Zawart@¢ wody powinna b§ tak dobrana aby mitwe byto zagszczenie mieszanki miejscu wbudowana
poprzez walowanie oraz aby uzyékej optymalne witéciwosci mechaniczne.

2.6. Dodatki ulepszajce i aktywujace

Przy stabilizacji gruntébw cementenadi w gotowych mieszankach kruszywowo-spoiwowych,zn@o

stosowa dodatki ulepszage i akywujce:

— wapno wg PN-EN 459-1:2003

— popioty lotne wg PN-S-96035,

— chlorek wapniowy wg PN-C-84127.

- gips
Za zgod Inzyniera mog by¢ stosowane inne dodatki o sprawdzonym dziatanissigoajce aprobat
techniczia wydam przez uprawniofjednostk.

2.7. Materialy do piekgnaciji stabilizaciji

Preparaty powlokowe, folie z tworzyw sztucznych, geowtdknina, piasek, woda.




3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogblne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania stabilizacji powinien wykazaic mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
a) _w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowoivspwych w mieszarkach:
* mieszarek stacjonarnych,
» uktadarek lub rowniarek do rozktadania mieszanki,
» walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtanych do zagszczania,
e zagszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub rolatwalcéw wibracyjnych do zagzczania
w miejscach trudnodoginych,
e przewane zbiorniki na woe z wyposaeniem

b) _w przypadku stabilizacji ha miejscu:
» dozownika spoiwa,
* mieszarki,
» rowniarki do profilacji,
» walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtatnych do zagszczania,
» zag:szczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub rohtwalcéw wibracyjnych do zagzczania
w miejscach trudnodoginych,
» przewane zbiorniki na woe z wyposaeniem

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00. ,Wymaganiraj pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Mieszank kruszywowo-spoiwow mazna przewozi dowolnymi srodkami transportu, w sposob
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, rozsegreg@wa wysuszeniem lub nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wyk. rob6t podano w ST D-00.00.00ym&gania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Warstwa stabilizacji nie nie by¢ wykonywana (utaona) wtedy, gdy podi@ jest zamarzate i podczas
obfitych opadéw deszczu.
Nie nalery rozpoczynéd utozenia na bazie cementu,z@i prognozy meteorologiczne wskazuja maliwy
spadek temperatury paej °C w czasie najbiiszych 7 dni.

5.3. Przygotowanie podiga

Podiaze gruntowe powinno ldyprzygotowane zgodnie z wymaganiami gkveymi w ST dotyczcym
wykonania robét ziemnych i koryta wraz z profilaviem i zagszczeniem podia.
Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowaniawy stabilizacji powinny b§ wczeniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edlach réwnolegtych do osi drogi.



Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno uwia¢ nacagnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robot
(zaleca si co 10 m).

Jezeli warstwa mieszanki gruntu ze spoiwami hydrauijecrni ma by uktadana w prowadnicach, to po
wytyczeniu w-wy nalgy ustawé na podiau prowadnice w taki sposéb, aby wyznaczaly dodle linie
krawedzi uktadanej warstwy wedtug dokumentacji projelképwWysokad¢ prowadnic powinna odpowiada
grubasci warstwy gruntu ze spoiwami hydraulicznymi, wrséaniezagszczonym. Prowadnice powinny dy
ustawione stabilnie, w spos6b wyklucgaj ich przesuwanie sipod wptywem oddziatywania maszyaytych
do wykonania warstwy.

5.4. Skltad mieszanki cementowo-kruszywowej

Zawart@¢ cementu w mieszance nie powinna przekraezartasci 10% dla KR1-KR2 i 8% dla KR3-
KR 6, w stosunku do masy suchego kruszywa. Zaledals dobdér mieszanki, aby spetnvymagania
wytrzymatasiciowe okrélone w ST przy jak najmniejszej zawastbocementu.

5.5. Stabilizacja metod mieszania w mieszarkach stacjonarnych

Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki eghce, powinny by dozowane w iléci okreslonej
w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarnaipoa by wyposaona w uradzenia do wagowego
dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraztobgiowego dozowania wody. Kruszywo powinnat gk
rozdrobnionezeby co najmniej 80% przechodzito przez sito @ =rrf

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie pa@mifiy¢ krétszy od 1 minuty, o ile krotszy czas
mieszania nie zostanie dozwolony przezyhiera po wsipnych prébach. W mieszarkach typagtego
predkos¢ podawania materiatow powinnaduystalona i na bigco kontrolowana w taki sposéb, aby zapewni
jednorodné¢ mieszanki. Wilgotn&¢ mieszanki powinna odpowiaglavilgotnosci optymalnej z tolerangj+/-1%
. Przed ut@eniem mieszanki natg ustawt prowadnice i podize zwilzy¢ wods.

Mieszanka dowieziona z wytwdrni powinnachyktadana przy pomocy uktadarek lub réwniarek.
Grubai¢ uktadania mieszanki powinna btaka, aby zapewhiuzyskanie wymaganej grusm warstwy po
zagszczeniu.

Przed zagszczeniem warstwa powinnadwyprofilowana do wymaganychegdnych, spadkéw
podtwznych i poprzecznych. Przyyciu rowniarek do rozktadania mieszanki riglevykorzysta prowadnice, w
celu uzyskania odpowiedniej row§od profilu warstwy.

5.6. Zagszczanie i nénos¢

Zageszczanie warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanegmentem naky prowadzé przy wyciu
walcéw statycznych.
Zagzszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzeczpgminno rozpock sie od niej potazonej
krawedzi i przesuwa pasami podtnymi, czsciowo naktadajcymi sk, w strore wyzej potazonej kravedzi.
Pojawiapce s w czasie zagszczania zamenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, mudz¢
natychmiast naprawiane przez wymiamieszanki na peinglebokas¢, wyréwnanie i ponowne zagzczenie.
Powierzchnia zagszczonej warstwy powinna ndigrawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity wygl.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkachj@tarnych operacje zagzczania i obrobk
powierzchniowej mugzoy¢ zakaiczone przed uptywem dwéch godzin od chwili dodaidy do mieszanki.

Zagzszczanie naley kontynuowa do osignigcia wskeanika zagszczenia nie mniejszegozrii,03 dla drég
KR3-6 oraz 1,0 dla KR1-2. Wskaik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.Dopuszcza Si
stosowanie cylindra wciskanego, eogciomierza piaskowego lub wodnego.

Alternatywnie zagszczenie mieszanki moa ustakk poprzez zastosowanie plyty olp@nej statycznie (VSS)
z okr&leniem pierwotnego i wtérnego modutu odksztalcgrudtaza wedtug PN-S-02205:1998, zat. B.

W przypadku mieszanek ze spoiwem jonowymiennymestdmie zagszczenia naley wykona posrednio
poprzez ocefinosnosci wg podanego powej zahcznika jak dla ulepszonego podto(obcizenie kacowe
0,35MPa) oraz naly wykona badanie wytrzymakei nasciskanie prébek pobranych z mieszanki. @bmnie
piyta nalezy wykona niezwtocznie po zagzczeniu lecz jeszcze przed zeaniem mieszanki.



Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenwany wskanikiem odksztatcenia g)nie powinien
przekracza 2,2.Minimalna wymagana wagbdla n@gnosci ulepszonego podia powinna wynogi E2> 120
MPa (dla KR 3-6) i E2 100 MPa (dla KR 1-2).
Badanie zalecane jest szczegolnie w przypadku gastmia warstw z mieszanek popiotowagdowych.

Specjalln uwag: nalezy poswieci¢ zag:szczeniu mieszanki wasiedztwie spoin roboczych poditwych i
poprzecznych oraz wszelkich adzen obcych.

Wszelkie miejsca lkne, rozsegregowane, ¢iane podczas zagzczania lub w inny sposob wadliwe,
musz, by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na pefruba¢, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim
sktadzie i ponowne zagzczenie. Roboty tes svykonywane na koszt Wykonawcy.

5.7. Spoiny robocze

W miare mazliwos$ci nalezy unikat podiuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie warstwycate]
szerokdgci.
Jeli jest to niemaliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, gizwykonaniem kolejnego pasa
nalezy pionowa krawgdz wykonanego pasa zwil¢ wody. Przy warstwie wykonanej bez prowadnic waghoe;j i
Zagszczonej mieszance, najeniezwiocznie obeic pionowa krawedz. Po zwikeniu jej wod nalezy wbudowa
kolejny pas. W podobny sposéb nalevykona® poprzecza spoirg robocz na pohczeniu dziatek roboczych.
Od obcecia pionowej krawdzi w wykonanej mieszance mma odsipic wtedy, gdy czas porizy
zakaczeniem zagpzczania jednego pasa, a rozpotm wbudowania gsiedniego pasa, nie przekracza 60
minut.

Jezeli w nizej potazonej warstwie wysipuja spoiny robocze, to spoiny w warstwiezdeej wyzej
powinny by wzgledem nich przesusgie o co najmniej 30 cm dla spoiny pozej i 1 m dla spoiny poprzecznej.

5.8. Piekgnacja warstwy kruszywa stabilizowanego

Piekgnacja powinna kyprzeprowadzona wedtug jednego z gpsjacych sposobow :
a) skropienie warstwy emuisasfaltova ( asfaltem jéi Inzynier zezwoli) w iléci od 0,5 do 1,0 kg/fp
b) skropienie specjalnymi preparatami powlokotworozyposiadajcymi aprobat technicza wydary przez
uprawnion, jednostk, po uprzednim zaakceptowaniu ickyaia przez layniera,
¢) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrost@apianie woglw ciagu dnia, w czasie co najmniej 7 dni,
d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczdinlia z tworzywa sztucznego, ulom na zakiad o szerokoi co
najmniej 30 cm i zabezpieczpprzed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatr,
e) przykrycie warstw piasku, kruszywa lub grubej wtdkniny technicznejizymywanie jej w stanie wilgotnym w
czasie co najmniej 7 dni (zalecane do 10 dni)
Inne sposoby piegnacji, zaproponowane przez Wykonaweénne materiaty przeznaczone do pgraciji mog
by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacjyimera.
Nie nalery dopuszcza cigzkiego ruchu pojazdéw i maszyn po stabilizacji w esie 7 dni po
wykonaniu.

5.10. Odcinek prébny

Ze wzgkdu na nieznaczny zakres robot nie przewidugeveykonania odcinka prébnego. Odcinek
probny mana wykona jezeli mieszanka dzie zastosowana po raz pierwszy lukejeWykonawca hdzie
chciat sprawdzi ilos¢ przegé maszyn do uzyskania wil@wego zagszczenia. Powierzchai odcinka
Wykonawca powinien ustaliz Inzynierem budowy adekwatnie do rzeczywistejdiarobot.

5.11. Utrzymanie wykonanej w-wy

Wzmocnienie po wykonaniu, a przed idmiem nasfpnej warstwy, powinna lyutrzymywana w
dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca hdzie wykorzystywal, za zgadinzyniera, gotow w-we do ruchu budowlanego, to jest
obowizany naprawi wszelkie uszkodzenia, spowodowane przez ten ri@szt napraw wyniklych z
niewtasciwego utrzymania stabilizacji olagia Wykonawe robot.
Wykonawca jest zobowtany do przeprowadzenia bieych napraw w-wy uszkodzonej wskutek
oddziatywania czynnikdw atmosferycznych, takich ¢gglkady deszczushiegu oraz mréz.
Wykonawca jest zobowzany wstrzymé ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw daszjezeli
wystapi mazliwos¢ uszkodzenia stabilizacii.



Warstwa stabilizowana spoiwami hydraulicznymi pawerby przykryta przed zimp warstwy nawierzchni
lub zabezpieczona przed nisgcgm dziataniem czynnikéw atmosferycznych w inny sjio zaakceptowany
przez Irkyniera.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogolpkf’'6.
O zakresie i rodzaju badaecyduje laynier Budowy - poriej podano zalecane badania wg normy PN-S-
96012.

6.2. Badania przed przysapieniem do robét

W przypadku zastosowania mieszanki gotowe] Wykomapowinien przedstawiwyniki bada materiatow z
wytwarni.

W przypadkach wtpliwych Zamawiajcy lub jego nadzdr me wykon& badania materialdw we wtasnym
zakresie pod warunkiem ze materialy zogtandosgpnione przez producenta (w takim przypadku badania
kontrolne powinny b§ zgodne z metagbada producenta aby méc dokanporéwnah)

6.3. Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami stabilizacj

6.31. Niewldciwe cechy geometryczne stabilizacji

Jezeli po wykonaniu bada na stwardnialej stabilizacji stwierdzi esi ze odchylenia cech
geometrycznych przekraczayvielkosci okrelone w p. 6.3, to warstwa zostanie zerwana na gehba¢ i
ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszogingly rodzaj naprawy wykonany na koszt Wykonawcy,
o ile zostanie on zaakceptowany przezinera.

Jezeli szerokdéé w-wy jest mniejsza od szerad@ projektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wizgj lezacym, to Wykonawca powinien poszeézyodbudow przez zerwanie warstwy na
petrg grubc¢ do potowy szerokai pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza simieszania skltadnikdw mieszanki na miejscu. Rot®Wykonawca wykona na wiasny koszt.

6.4.2. Niewldciwa grubd¢ stabilizaciji

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waigm grubéci Wykonawca wykona naprayw-wy
przez zerwanie wykonanej warstwy, uswne zerwanego materialu i ponowne wykonanie warstwy
odpowiednich witéciwosciach i o wymaganej gruboi. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po
wykonaniu tych robét nagbi ponowny pomiar i ocena grue warstwy, na koszt Wykonawcy.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podanoTwDS800.00.00. ,Wymagania ogolne”
pkt 7.
Jednostka przedmiaraw obmiarow jest 1m2 wykonanej stabilizacji

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0Q0\§magania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje gsiza zgodne z dokumentaqyrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 datnikiypozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi i rozliczenia rob4t podano w ST D-00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt 9.
Cena obejmuje wykonanie wszelkich prac aa@inych z wykonaniem zdania okianego w przedmiotowej
specyfikacji w tym czynniei ujgte w ST, dokumentacji projektowej oraz ao#toeych wymogach formalno -
prawnych

Zakres prac zwizany z wykonaniem 1m2 ulepszenia p@dlouszyw stabilizowanych hydraulicznie obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» oznakowanie robdt,

e zakup i transport mieszanki z wytwérni na miejs¢émidowania,

e dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwieziep®wadnic oraz innych materiatdw | wdzeh
pomocniczych,

« rozilozenie i zagszczenie mieszanki,

e pielegnacja wykonanej warstwy

e przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectanigj,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-S-96012 Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepsgodize z gruntu

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane -¢&z1: Definicje, wymagania i kryteria zgod§to

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek, badania i ocena przydaingody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkejonu

PN-EN13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznymhiprzchniowych utrwale stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnzezonych do ruchu

PN-EN13242:2004 Kruszywa do nieawanych i zwizanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w diiek budowlanych i
budownictwie drogowym

PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie zawadti wody przez
suszenie w suszarce z wentylacj

PN-EN 933-8 Badania mechanicznych i fizycznychdailaosci kruszyw.
Badanie wskznika piaskowego.

PN-EN 14227:x Mieszanki zazane spoiwem hydraulicznym Wymagania
1- Mieszanki zwizane cementem
2- Mieszankizuzlowe
3- Mieszanki zwiazane popiotami lotnymi

PN-EN 13286-2:2007 Mieszanki niezwane i zwazane spoiwem hydraulicznym — &z 2: Metody okrélania g;staici i zawartgci
wody-zagszczanie metagdProctora.

PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznychdéestevosci kruszyw. Analiza
chemiczna.

PN-EN 197-1 Cement. @&1 Sklad, wymagania i ocena zgodeaiadotyczice cementdw powszechnegoytku

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régmmawierzchni planografem i tat

Normy wymienione w ST D-02.03.01; D-04.04.02

Uwaga.
O stosowaniu norm napisano w ST D-00.00.00



