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PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest budowa obiektow — Wiaty stalowe — przekrycie terenu targowiska

Roboty budowlane
Targowisko miejskie

Gmina Bielawa, Plac Wolnosci 1, 58-260 Bielawa

Powiatowy Inspektor Nadzoru Budowlanego w Dzierzoniowie

Wytoniony w trybie opisanym w ustawie Prawo zamoOwien publicznych

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja przedsi ewziecia
miejskiego
® Rodzaj przedsi ewziecia:
® Nazwa:
® |okalizacja:
1.2. Uczestnicy procesu inwestycyjnego
1.2.1. Zamawiajacy:
Gmina Bielawa z siedziba;
58-260 Bielawa PIl. Wolnosci 1
1.2.2. Instytucja finansujgca inwestycje
Gmina Bielawa z siedziba;
58-260 Bielawa PIl. Wolnosci 1
1.2.3. Organ Nadzoru Budowlanego
1.2.4. Wykonawca
1.3.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (STO) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)

stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach maitych

prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze

podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i

przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej i przepiséw w tym techniczno-budowlanych.

1.4.

Okre $lenia podstawowe

Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozja elementéw  konstrukcyjnych

wykonczeniowych obiektu budowlanego

IAprobata techniczna

Pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajaca do
stosowania w budownictwie, wymagana dla wyrobow, dla ktérych nie
ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielenia aprobat technicznych
oraz jednostki upowaznionej do tej czynnosci okre$lane sg w drodze
Rozporzadzenia wkasciwych Ministrow

Atest

Swiadectwo oceny wyrobu lub materialu pod wzgledem jakosci |

bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione instytucjel




anstwowe i specjalistyczne placéwki naukowo-badawcze.

Bezpiecze nstwo
realizaciji
budowlanych

robot

Zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania rob6t budowlanych, al€
takze prawidlowa organizacja placu budowy i prowadzonych rob6t oraZ
ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku Z
ryzykiem zawodowym.

Budowa Wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takzel
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Budynek Obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony Z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i
dach.

Certyfikat Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczna,

upowazniong jednostke naukowo-badawczg Ilub urzad panstwowy
wskazujacy, ze zapewniona jest zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

Doktadno $¢ wymiaréw

7godnos¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi zatozeniami lub
z dokumentacjg techniczna.

Dokumentacja budowy

Ogo6t dokumentoéw formalno-prawnych i technicznych niezbednych do
rowadzenia budowy

Dziennik budowy

Urzedowy dokument wydany przez wiasciwy organ zgodnie Z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu
robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robét.

Elementy robét

Wyodrebnione z catosci planowanych robét ich rodzaje, badz stany
Wznoszonego obiektu stuzace planowaniu, organizowaniu,
kosztorysowaniu i rozliczeniu inwestycji.

Impregnacja

Powierzchniowe lub wgtebne zabezpieczenie materialu budowlanego
(betonu, drewna itp.) preparatami chemicznymi przed szkodliwym

Inspektor nadzoru

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z wykonaniem
technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi.

Kierownik budowy

Osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania|
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong
budowe.

Klasa betonu

Liczbowy symbol okre$lajagcy wytrzymalo$é betonu na $ciskanie w
warunkach normowych.

Kontrola techniczna

Ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego zgodnos$ci z
Polskimi Normami, przeznaczeniem i przydatnoscig uzytkowa.

Kosztorys

Dokument okreslajacy ilo$¢ i wartosé robo6t budowlanych sporzadzony na
podstawie  dokumentacji  projektowej, przedmiaru  robd6t, cen
jednostkowych robocizny, materiatéw i narzutéw kosztéw posrednich oraz
zysku.

Materiaty budowlane

Ogot materialéw naturalnych i sztucznych stanowigcych prefabrykaty lub
pot prefabrykaty stuzace do budowy i remontu wszelkiego rodzaju
obiektow budowlanych oraz ich czesci.

Nadz6r autorski

Forma kontroli, wykonywanej przez autorow projektu budowlanega
inwestyciji, w toku realizacji rob6t budowlanych, polegajaca na kontroli
zgodno$ci realizacji z zatozeniami projektu oraz wskazywaniu i akceptacj
rozwigzan zamiennych

Nadzor inwestorski

Forma kontroli, sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci i kosztow
realizowanej inwestycji

Norma zu zycia

Okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos¢ (ilos¢) jakiego$§
sktadnika niezbedng do wytworzenia produktu o okreslonych cechach

jakosciowych




Obiekt budowlany

Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla
stanowigca calo$¢ technicznie -uzyteczna wraz z instalacjami
urzadzeniami

Obmiar

Wymierzenia, obliczenia ilosciowo - wartosciowe faktycznie wykonanych
robét

Polska Norma

Dokument okreslajacy jednoznacznie pod wglgdem technicznym
ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotéw. Normy w budownictwie]
stosowane sg m.in. do materialdbw budowlanych, metod, technik
technologii budowania obiektow budowlanych

Pozwolenie na budow e

Decyzja administracyjna okreslajgca szczeg6towe warunki zabezpieczenia
terenu budowy i prowadzenia robdét budowlanych, okresla czas
uzytkowania i terminy rozbiorki obiektéw tymczasowych, okresld
szczegotowe wymagania dotyczace nadzoru na budowie

Protok6t odbioru robo6t

Dokument odbioru robot przez inwestora od wykonawcy, stanowigcy
odstawe zadania zaptaty

Przedmiar

Obliczone ilosci robét na podstawie dokumentacji projektowe;,
ewentualnie z natury (przy robotach remontowych)w celu sporzadzenig
kosztorysu

Przepisy techniczno -
wykonawcze

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane ich
usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektu budowlanego

Roboty budowlane

Budowa, a takze prace polegajgce na montazu, modernizacji, remoncie
lub rozbiérce obiektu budowlanego

Roboty zanikowe

Roboty budowlane, ktérych efekty sg zakrywane w trakcie wykonywania
kolejnych etapéw robot

Rusztowania

Konstrukcja jednorazowa (na og6t drewniana) systemowa wielokrotnego
uzytku, lub specjalna stuzgca jako pomost roboczy do wykonywania robéf
na poziomie przekraczajgcym dopuszczalng przepisami bezpieczng prace
na wysokosci

Teren budowy

Przestrzen, w ktoérej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowana przez zaplecze budowy

Wada techniczna

Efekt niezachowania przez wykonawce rezimu technologicznego
powodujacy ograniczenie lub uniemozliwiajgcy korzystania z wyrobu
zgodnie z jego przeznaczeniem za co odpowiedzialnos¢ ponos
wykonawca.

Wspdlnym Stowniku

Zamowie A

System klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych, stworzonych na|
potrzeby zamowien publicznych. Sklada sie ze stownika gléwnego oraZ
stownika uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Uni
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodoéw CPV do okre$lania przedmiotu zamodwienia przeZ
zamawiajgcych z oOwczesnych Panstw Cztonkowskich UE siato sig
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akces;ji Polski do UE, tzn. od 1 maja|
2004 r.

Zarzadzajacy realizacj

umowy

soba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego,

upowazniona do nadzorowania realizacji robét i administrowania umowag W




1.5.
15.1.

15.2.

zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacyf

realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).
Znak bezpiecze nstwa Prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom, ktore
uzyskaly certyfikat

Charakterystyka przedsi ewziecia
Przeznaczenie obiektu

Obiekt stanowigcy targowisko miejskie.
Ogolny zakres robot

Roboty budowlane polega¢ bedg na budowie obiektow tj dwoch wiat budowa dojs¢ i chodnikéw chodnikéw i

zjazdow, utwardzenie powierzchni i urzadzenie terenow zielonych, budowa infrastruktury technicznej —

przytacza kanalizacji deszczowej

15.3.

Zakres rob6t w odniesieniu do wspdélnego stownika zamoéwien

Tabele z klasyfikacjg wg CPV znajduja sie w poszczegoélnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.6. Dokumentacja techniczna okre $lajaca przedmiot zaméwienia
1.6.1. Spis projektow i rysunkéw wykonawczych

® Projekt wykonawczy - architektura

® Projekt wykonawczy — konstrukcja

® Projekt wykonawczy — drogi

® Projekt wykonawczy — instalacje sanitarne
1.6.2. Spis szczegotowych specyfikacji technicznych

Specyfikacja ,Wymagania ogoélne" odnosi sie do wymagan wspélnych dla poszczegolinych wymagan

technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach adaptacji budynku

uzytecznosci publicznej. Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

1. STO -00.00 - Wymagania og6lne KOD CPV 45000000-7

2. SST - B.01 — Roboty w zakresie przygotowania terenu i roboty ziemne KOD CPV —
45111200

3. SST - B.02 - Roboty betonowe i zelbetonowe KOD CPV 45262300 i 45262311

4. SST - B.05 — Konstrukcje stalowe KOD CPV 45262400-6



5. SST - B.11 -Zabezpieczenie Przeciwkorozyjne Elementéw i Konstrukcji Stalowych

KOD CPV 45442200-9
6. SST — B.12 — Roboty dekarskie i blacharskie KOD CPV 45261210-9

1.6.3.  Wykaz innych dokumentacji majgcych wplyw na realizacje inwestyciji.

=~ Przedmiar rob6t

1.6.4. Zgodnos$é robét z dokumentacjg techniczng

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentaciji. W przypadku rozbieznosci w
ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,0g6inych
warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku
wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialy majg by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatlow i elementdéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatlu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub
wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i majg wplyw na niezadowalajgcq
jakosé elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i

wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowag i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodnosé¢ z
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu
organizacji rob6t oraz  poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie  wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot, jesli

wymagaé tego bedzie zarzadzajgcego realizacjg umowy, zostang poprawione przez wykonawce na wiasny



koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez zarzadzajacego realizacjg umowy nie
zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktéry w razie potrzeby
bedzie stuzyt pomoca zarzadzajacemu realizacja umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych
wyznaczonych przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez wykonawce,
za$s w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktéw przez personel wykonawcy, zostang one zatozone
ponownie na jego koszt, rowniez w przypadkach gdy roboty budowlane wymagajg ich usuniecia. Wykonawca
w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych
punktéw. Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopow nalezy do obowigzkéw wykonawcy i
uwaza sie, ze ich koszty zostaty uwzglednione w kosztach jednostkowych pozostatych robaét.

Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegétowych
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru rob6t. Przy podejmowaniu
decyzji zarzadzajacy realizacja umowy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robét, dopuszczalne
niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesziosci, wyniki badann naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
zarzadzajacego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie  przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
wykonawca.

2.2. Teren budowy

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy

Teren bedacy przedmiotem zainwestowania potozony jest Bielawie, przy ul. Kwiatowej , na dziatkach nr
781/3, 780, 776 (kwiatowa), 782 (droga wewnetrzna). Obecnie dziatka jest czesciowo utwardzona oraz
czesciowo porosnieta trawa. Posiada infrastrukture techniczng. Dzialka jest uzbrojona.

2.2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.
W czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:

dokumentacje techniczng okreslong w p. | .4

kopie decyzji o pozwoleniu na budowe

kopie zawiadomienia organu nadzoru budowlanego o dacie rozpoczecia rob6t

kopie uzgodnien i zezwoleh uzyskanych w czasie przygotowywania rob6t do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robot.

2.2.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do



zakonczenia i odbioru ostatecznego rob6t. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

2.2.4. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz
bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

2.2.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan. Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skltadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwo$cig powstania pozaru.

2.2.6. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w
cene umowng. Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w
zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w

stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy,



we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
latwopalne bedag przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od
budynkow i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty powstatle w wyniku pozaru, ktéry mégiby powsta¢ w okresie realizacji rob6t lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktore wptywaja na trwate zmiany srodowiska, ani materiatbw emitujgcych promieniowanie
w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub
pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do rob6t muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i
wiadze jako bezpieczne dla srodowiska. Materialy, ktore sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po
zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materialy pylace) mogg by¢ dozwolone, pod
warunkiem, ze beda spelnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed uzyciem takich
materialbw Zamawiajgcy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich wladz administracji panstwowej, jesli
wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2.3. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzysz  acymi dokumentami

2.3.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w skiad projektu organizacji robét

Zgodnie z umowg (p. 4.6.2), w ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania
zasadniczych robét, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzadzajacemu realizacjg

umowy do akceptacji nastepujacych dokumentéw:
® projekt organizacji robét,
® szczego6towy harmonogram robét i finansowania,
® plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

® program zapewnienia jakosci.

2.3.2 Projekt organizacji robét

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji rob6t musi by¢ dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposob realizacji rob6t, w oparciu o
zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robo6t zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajacego realizacja umowy oraz
harmonogramem robét. Powinien zawierac:

organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot

projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drog

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoinych



elementéw robot

2.3.3 Szczeqdbtowy harmonogram robét i finansowania

Szczegbtowy harmonogram rob6t i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajace z
dokumentacji projektowej ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie
robdt budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robét oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot
w terminie okre$lonym w umowie.

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robét wykonawca przestawi zarzadzajgcemu realizacjg umowy
do zatwierdzenia szczeg6lowy harmonogram robét i ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami
warunkéw umowy. Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢é w etapach tygodniowych proponowany
postep robot w zakresie gtdwnych obiektéw i zadan kontraktowych.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji
robot.

2.3.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujacych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do
realizacji rob6t, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest zobowigzany opracowaé i przedstawic¢
do akceptacji zarzadzajacemu realizacjg umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne,

szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.3.5. Program zapewnienia jako$¢

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢é rob6t. W tym celu przygotuje program zapewnienia jakosci
i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Program zapewnienia jakosci bedzie
zawierat:

a) czes¢ 0g0ing opisujaca;

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych

robot

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub

wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce)

spos06b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,

ustawienia mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych

korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych

informacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy;

b) czes¢ szczegbtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz



2.4.

2.4.1.

wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne.
rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow

sposob zabezpieczania i ochrony materiatow i urzadzen przed utratg ich wlasciwosci w
czasie transportu i przechowywania na budowie

sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé badan, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robot

spos6b postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy bedg wykonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegi robdét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku

Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jego

imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w

porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy

protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowej,

uzgodnienie przez Inwestora harmonogramow robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdllnych elementéw robét, przebieg robét, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzgdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioréw robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub



wymaganiom szczego6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzit,

® wyniki robét poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzit, inne istotne
informacje o przebiegu robdét,

® propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie, Decyzje Inwestora wpisane do Dziennika Budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do
Dziennika Budowy obliguje Inwestora do ustosunkowania sie.

2.4.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
rob6t. Obmiary wykonywanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w

przedmiarach robét i wpisuje do ksiegi Obmiaru.

2.4.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialéw, orzeczenia o jakosci materialdw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badarh Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatacznik do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inzyniera.

2.4.3. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w powyzszych trzech punktach
nastepujace dokumenty:
® pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty odbioru robot,

protokoly z narad i ustalen,
® korespondencje na budowie.

2.4.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie

przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione



do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

2.5. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawc e w trakcie trwania budowy

2.5.1. Informacje ogdine

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem rob6t wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na
polecenie zarzadzajacego realizacjg umowy nastepujacych dokumentow:

Rysunki robocze

Aktualizacja harmonogramu rob6t i finansowania

Dokumentacja powykonawcza

Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Przedkladane dane winny by¢ na tyle szczeg6towe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$é z dokumentami
wchodzacymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow, rysunkéw roboczych,
wykazéw materialéw oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wplywu
na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace stad koszty ponoszone bedg wytacznie przez wykonawce.

2.5.2. Rysunki robocze

Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych zarzadzajacy realizacja umowy wyda polecenie przedtozenia
wykazéw, rysunkéw lub opiséw nie beda wykonywane, uzywane ani instalowane dopéki nie otrzyma on
niezbednych dokumentéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkéw roboczych. Zarzadzajacy
realizacjg umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogélnych warunkéw projektowania i w zadnym
przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omytki lub braki w nich zawarte.

Zarzadzajacy realizacja umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej, zatwierdzi i
przekaze je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie. Zwioka wynikajgca z ewentualnej konieczno$ci
ponownego sktadania dokumentéw nie powoduje przedtuzenia terminéw okreslonych w umowie.

Wykonawca przedktada zarzadzajgcemu realizacja umowy do sprawdzenia po cztery (4) egzemplarze
wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wiekszych rysunkéw, ktére nie mogg byc¢ fatwo
reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca ztozy trzy (3) kopie dokumentu lub
dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze bedg przedkiadane zarzadzajgcemu realizacjg
umowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu nie mniej niz 20 zwykilych dni roboczych na ich
przeanalizowanie. Dostarczanie rysunkOw roboczych elementéw i urzgdzen wspéizaleznych ze soba, nalezy
koordynowac¢ w taki sposob, aby zarzadzajacy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na czas tak, zeby
mogt poza przeanalizowaniem poszczegoélnych elementéw, dokonaé przegladu ich wzajemnych powigzan.
Rysunki robocze powinny by¢ doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne
informacje, w tym dokladne oznaczenie elementdw w odniesieniu do projektu wykonawczego i

szczegobtowych specyfikacji technicznych. Skladanym dokumentom kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo



przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacje:

1) Nazwa inwestycji:

2) Nr umowy:

3) llo$¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu

4) Tytut dokumentu

5) Numer dokumentu lub rysunku

6) Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy
Numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktorym oméwione jest dane urzadzenie, materiat lub element
Data przekazania
O ile zarzadzajacy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze skladane beda przez
wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w inny
uzgodniony sposob, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze roboty w nich przedstawione sg
zgodne z warunkami umowy i zostaly sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i powigzan z wszelkimi innymi
elementami. Zarzadzajacy realizacjg umowy, w uzasadnionych przypadkach, moze wymagaé akceptacji

sktadanych dokumentéw przez nadzér autorski.

2.5.3. Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robot oraz
sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w umowie i zgodnie z
wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3 wykonawca we wstepnej fazie robot przestawia do zatwierdzenia
szczegOtowy harmonogram robot i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w miare
postepu rob6t moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna obowigzywac¢ po zatwierdzeniu przez
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2.5.4. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju
materiatdw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci robét. Zmiany te nalezy rejestrowaé na komplecie rysunkow,
wylacznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedkfada¢ zarzadzajgcemu realizacjg umowy
aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej raz w miesigcu, w celu dokonania ich
przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu rob6t kompletny zestaw rysunkéw zostanie przekazany
zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

2.5.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem rob6t, po szes¢ egzemplarzy kompletnych instrukcji w zakresie
eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub
elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci i/lub dostawcy za$ wynikajgce stad
koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy za -wykonane roboty

przekraczajgce - poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg



umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych

nastepujacych po zawiadomieniu przez zarzadzajgcego realizacjg umowy o stwierdzonych brakach.

Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m. in. nastepujace informacje:

1.

17.

18.

19.

20.

Strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia
Spis tresci

Informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, pelny adres
pocztowy

Gwarancje producenta

Wykresy i ilustracje

Szczegobtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu

Dane o osiggach i wielko$ci nominalne

Instrukcje instalacyjne

Procedura rozruchu

Wiasciwa regulacja

Procedury testowani a

Zasady eksploatacji

Instrukcja wytaczania z eksploataciji

Instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek

Srodki ostroznosci

Instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegotowe rysunki montazowe
Z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odnosnie zamawiania czesci zamiennych,
wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego
stanu i trwalosci urzadzen

Instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktow, ktére nalezy smarowaé lub naoliwié,
zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscig
smarowania

Wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta

Wykaz ustawien przekaznikow elektrycznych oraz nastawien przetgcznikdw sterujgcych i
alarmowych

Schemat potaczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym uktadéw sterujacych i

oswietleniowych.

Instrukcje musza by¢ kompletne i uwzglednia¢ calo$¢ urzadzenia, uktadéw sterujgcych, akcesoriow i

element6éw dodatkowych.



3. ZARZADZAJACY REALIZACJ A UMOWY

Zarzadzajacy realizacjag umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje
interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami
prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacja umowy pisemnie wyznaczy inspektoréw nadzoru dziatajgcych w
jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg
moc polecen zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zgodnie z umowa, wykonawca jest zobowigzywany w ramach kwoty ryczaltowej, przewidzianej w cenie
ofertowej na zaplecze budowy, zorganizowa¢ zamawiajgcemu na placu budowy i utrzymywaé do konca robot
biuro zarzadzajacego realizacjg umowy.

4. MATERIALY | URZ ADZENIA

4.1.  Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw i urzadzen
przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialtéw i odpowiednie atesty, aprobaty, dopuszczenia
oraz $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inwestora. Zatwierdzenia
pewnych materiatow z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materialy z danego zrédta
uzyskujg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania specyfikacji technicznych w czasie postepu
rob6t. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakichkolwiek zrédet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow i urzadzen do robét.

4.2. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bgadz
zlozone w miejscu wskazanym przez inwestora. Jesli Inwestor zezwoli  wykonawcy na uzycie tych
materiatow do robét innych, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materialéw zostanie
przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj robdét, w ktdorym znajdujg sie niezbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i

niezaptaceniem.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do roboét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwosé do robét i byty dostepne do



kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez

Wykonawce.

4.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody

Inwestora.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg

Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami ustalonymi w
dokumentaciji projektowej i ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym zleceniem. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy badz wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora Nadzoru, nie moze byé poOzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkOw zlecenia, zostang przez Inwestora

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robat.

6. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materiatow i sprzetu na i
z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych
tadunkdw i w sposoéb ciaglty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robo6t i przewozonych materiatéw.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych

na koszt Wykonawcy.



Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

7. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatbw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatbw oraz robét. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzeniem, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach wytycznych i warunkach
technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z kontraktem. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacije,
zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wplyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materialéw i dopusci Je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem

badan materiatéw ponosi Wykonawca.

7.1. Pobranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inwestora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania
bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektor Nadzoru. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inwestora beda odpowiednio opisane i oznaczone, w sposob

zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.



7.2. Badania i pomiary

Wszystkie pomiary i badania bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan,
Wykonawca powiadomi inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu

pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

7.3. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg
przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,

przez niego zaakceptowanych.

7.4. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor Nadzoru, po, uprzedniej weryfikacji
systemu kontroli rob6t prowadzonych przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i robét z
wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze
pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie
na whasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang

przez Wykonawce.

7.5. Atesty jako sci materiatowi urz adzen

Przed wykonaniem badan i jakosci materiatbw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ atest okreslajacy w sposéb Jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiadac
atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Materiaty posiadajgce atest
a urzadzenia - wazne legitymacje moga by¢é badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona

niezgodnos¢ ich wiasciwosci z ST to takie materialy i/lub urzadzenia zostang odrzucone.



8. OBMIARY ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
przedstawiciela Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze robo6t lub gdzie indziej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora

nadzoru.

8.2. Zasady okre slania ilo $ci robdt i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej. Jesli ST wtasciwe dla danych rob6t nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m?2 jako
dlugos¢é pomnozona przez sredni przekroj. llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w

tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

8.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

8.4. Wagiizasady wa zenia

Nie dotyczy

8.5. Czasiczestotliwo $¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie
ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.



9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Odbior robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonywany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0go6lnego postepu robét. Odbidr robét dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru
zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych
zakryciu ocenia inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i

uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbiér cz esciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét

dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

9.3. Odbiér ko ncowy robét

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
inspektora Nadzoru. Odbiér kohcowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia przez inwestora zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru koncowego robot". Odbioru kohcowego robét dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inwestora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikbw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacija projektowa i ST. W toku odbioru koncowego robot
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetiajgcych i rob6t poprawkowych. W przypadku
niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupelniajacych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru kohcowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢
wykonywanych robot w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji
projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszona wartos¢ wykonywanych robét w

stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.



9.4. Dokumenty do odbioru ko ncowego robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru koncowego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru konicowego Wykonawca Jest
zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

® dokumentacje projektowag z naniesionymi zmianami, ""» specyfikacje techniczne,
® uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét znikajacych i ulegajacych

zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

® recepty i ustalenia technologiczne,

® dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

® wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST,

® atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

® deklaracje zgodnosci z dokumentem odniesienia na wbudowane materiaty,

@ opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z ST,

® sprawozdanie techniczne,

® inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego, Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

® zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

® wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez

Zamawiajacego,
® uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

® date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego
rob6t. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy
komisja.

9.5. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie

oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9.6. Podstawa ptatno $ci

Podstawg ptatnosci jest cena, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji w przedmiarze robot.
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na

jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w rysunkach. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem



i wlasng oceng zakresu robo6t jako element pomocniczy do wyceny wykorzysta¢ nalezy przedmiary robot.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

® robocizne bezposrednia,

® wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu loco plac budowy

® wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na teren budowy i z

powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
koszty posrednie, w skiad ktérych wchodza,:
ptace personelu i kierownictwa budowy,

pracownikéw nadzoru i laboratorium,

koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym energii i wody, budowy drég dojazdowych
itp.),

koszty dotyczace oznakowania robét,

wydatki dotyczace bhp,

ustugi obce na rzecz budowy,

ekspertyzy dotyczace wykonanych robat,

ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy;

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
® podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
Do cen jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa musi uwzglednia¢ nastepujace koszty zwigzane z prowadzeniem robot;
® wykonanie niezbednych konstrukcji pomocniczych,
® obstugi geodezyjnej,
® wywozu odpadow.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym przedmiarze  robét
jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie rob6t objetych tg pozycjg
kosztorysowa.
9.7.  Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i towarzy ~ szacych
Roboty towarzyszace i tymczasowe, wyszczegolnione w przedmiarze, w szczegdlnosci rozbiérki, , winny byé
rozliczane wg obmiaréw ich rzeczywistego zakresu, w obecnosci Inspektora nadzoru. Jednostki obmiaru -jak
w przedmiarze rob6t. Roboty towarzyszace i tymczasowe, nie wyszczegoélnione w przedmiarze, winny by¢

ujete w kosztach ogolnych Wykonawcy i nie podlegajg obmiarowi.

9.8. Dokumenty odniesienia

Dokumentacjg odniesienia jest:



10.

SIWZ dla ZAAANIA: ...ceiiieiiieie et e e e e e e e e e e e aeeaae s
umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja ww. zadania

normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy przenoszace europejskie

normy zharmonizowane (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac¢ jako integralng czesc¢ i

nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sieg, iz

Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg mialy ostatnie

wydania Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane (datowane nie pozniej niz 30 dni

przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob,

scisle w zgodzie z Polskimi Normami przenoszacymi europejskie normy zharmonizowane (PN).

W przypadku braku Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane uwzglednia sie:

® curopejskie aprobaty techniczne
wspdlne specyfikacje techniczne
® Polskie Normy przenoszace normy europejskie
® normy panstw cztonkowskich Unii Europejskiej przenoszace europejskie normy zharmonizowane
® Polskie Normy wprowadzajace normy miedzynarodowe
® Polskie Normy
® polskie aprobaty techniczne
Rozumie sie, ze Wykonaweca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymaganiami tych norm i

przepiséw, a w szczegolnosci:

1

Dz.U.2013r. poz.1409 (tekst jednolity) - Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane z pézniejszymi
zmianami.

Dz.U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953 " Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z pézniejszymi zmianami.

Dz.U z 2015 r. poz.1422; zmiany Dz.U. z 2003r. nr 33 p6z. 270 - Rozporzadzenie ministra
Infrastruktury w sprawie warunkéw jaki powinny odpowiada¢ budynki i ich sytuowanie z pézniejszymi
Zmianami.

Dz.U. Nr 90, poz, 575 - Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Obwieszczenie
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 16 lutego 1998 r, w sprawie ogtoszenia Jednolitego

tekstu ustawy o Panstwowej Inspekcji sanitarnej



5 Dz.U, Nr 14, poz. 60 z pOzniejszymi zmianami - Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach
publicznych

6 Dz.U. Nr 47 z 19 marca 2003 r., péz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych z
pbézniejszymi zmianami.

Dz.U. Nr 62 poz. 628 z pézniejszymi zmianami " Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.
Dz.U. Nr 92, poz. 881 - Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz Jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych.

10 Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r.
zmieniajagce rozporzadzenie w sprawie aprobat i kryteribw technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobow budowlanych.

11 Dz.U. 1998 nr 113, poz. 728 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
31 sierpnia 1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

12 Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasob6w Naturalnych i Le$nictwa z dnia 28 kwietnia
1998 r. w sprawie dopuszczalnych wartosci stezen substancji zanieczyszczajgcych w powietrzu
(Dz.U. nr 55, péz. 355).

13 Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasob6éw Naturalnych i Lesnictwa z dnia 13 maja
1998 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz.U. nr 66, poz. 436).

14 Dz.U. Nr 22/53 - BHP transport reczny

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, @grupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowizku stosowania wymogow okitenych prawem polskim.



ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU
POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE

Kod CPV 45111200
Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW
POD FUNDAMENTY OBIEKTOW KUBATUROWYCH
W GRUNTACH KAT. I-V



Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
ziemnych przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty obiektéw budowlanych kubaturowych.

Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy w/w
obiektow kubaturowych i obejmuja;

— przejecie placu budowy i jego zagospodarowanie na potrzeby budowy,

— wykonanie pomiaréw geodezyjnych,

— przystagpienie do rob6t ziemnych zwigzanych z budowa wiat oraz z zagospodarowaniem terenu,
W zwigzku z powyzszym pod fundamenty nalezy wykonac:

- wykopy pod fundamenty,
- bezposrednio pod stopami nalezy wykona¢ podktad grubosci 10 cm z betonu B10.

Okreslenia podstawowe

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna
zawierac:

— rzuty i przekroje obiektéw,
— plan sytuacyjno-wysokosciowy,
— wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

Glebokos¢ wykopu — rdznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy
ziemi urodzajne;j.

Wykop plytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop sredni — wykop, ktérego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazujg
zmian objeto$ci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na $ciskanie Rc
ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypow,
potozone poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$é charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:
— Pq
| =te
pds



gdzie:
pd—gestos$é objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pds —maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w

robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

Wskaznik r6znoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnosé gruntéw niespoistych, okreslona wg
wzoru:

o

&

U=

gdzie:
d60 — srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).
Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i literatury techniczne;j:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw;
wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wlasny koszt.

Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegoOtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa;

Zamawiajacego,
sporzadzong przez Wykonawce.



Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace
dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w ,,0gdélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacijg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatlow i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna,

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegoiny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skltadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,
srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscig powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz
w maszynach i pojazdach.



Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczalne do uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robo6t bedg mialy aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowalto jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania
budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢é w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia rob6t. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwilocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatéw i
gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaplacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do rob6t
od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez Inspektora
nadzoru).



Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowej i
lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w peni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnos$ne dokumenty.

MATERIALY (GRUNTY) — OGOLNE WYMAGANIA

Zrodta uzyskania materiatow (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania materiatow i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta w sposoéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organéw wiadzy na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materialtdw do robot, chyba Zze postanowienia ogélnych lub szczegotowych
warunkéw umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegoélnione w dokumentach
umowy.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wiasciwos¢ do robét i byly dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru.



Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga byé wywiezione poza teren budowy tylko
wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntow przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasyp6w, powinny byé wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terenéw na odklad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego
inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych
czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pédzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.
Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzgdzenia do
hydromechanizacji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tadmociagi itp.),
sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).



TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robo6t i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport gruntéw

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materialu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtodci transportu. Wydajno$¢
srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢é podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakosé zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.



5.2. Doktadno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pézniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢
przed przystagpieniem do wykonywania robo6t ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkow i krawedzi wykopow
powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny
Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnoscia do +/- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/— 10 cm. R6znice
w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3 cm.

Szerokos$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a krawedzie
wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zalaman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gltebokos$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm
przy pomiarze fatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w dokumentaciji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore
zapewnig odprowadzenie wéd gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych, tak aby zabezpieczy¢
grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i
nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawaé¢ w catym okresie trwania robét spadki, zapewniajgce
prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
witasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikbw naturalnych i urzadzen odwadniajagcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.
5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w caltym okresie trwania robot
ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédita wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasg robét ziemnych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Program zapewnienia jako$ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:



czes$c¢ ogoling opisujaca:
organizacje wykonania robét, w tym terminie i sposéb prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,
bhp,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdélnych elementdw robot,
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

sposéb oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw mechanizmow
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

czesc¢ szczegbtowg opisujacy dla kazdego asortymentu robdét:

wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatladunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wkasciwosci w czasie transportu,

sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegllnych elementéw robot,

sposoOb postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole rob6t i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni

odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢é od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa,.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o0 jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na
wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona



zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposbb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pidmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatow u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjq projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.



Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wkasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polskg Norma,

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacja okreslong w pkt. 1, i ktére spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajagce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane
trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczeg6lnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robat,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementéw robdét,

przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzgdzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto
je przeprowadzal,

wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone



Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do rejestru obmiaréw.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatléw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.

Szczegblng uwage nalezy zwrécic na:
whasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych,
wtasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdéw wodnych.

Sprawdzenie jakosci wykonania robét
Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania rob6t okreslono w pkt. 6.1.

Badania do odbioru wykopu fundamentowego

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.



Tablica 3

L. p. [Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow
1 Pomiar szerokai  wykopuPomiar tdma, szablonem, tato dlugaci 3 m i poziomig
ziemnego lub niwelatorem, w odgpach co 20 m

2 Pomiar szeroki dna wykopu
3 Pomiar rzdnych powierzchnp
wykopu ziemnego
Pomiar pochylenia skarp
Pomiar rownéci powierzchr
wykopu

6 Pomiar rownéci skarp
7 Pomiar spadu  podmeg@g?omiar niwelatorem kznych w odstpach co 20 m oraz \w
powierzchni wykopu T;unktach vitpliwych

Szeroko$¢ wykopu ziemnego

Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm.

=

o1

Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie moga rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.

Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

Rownos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tata 3-metrowa nie moga przekracza¢ 3 cm.

Réwnos¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone fatg 3-metrowg nie mogq przekracza¢ + 10 cm.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materialy, nie spetiajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wkasciwe, na wkasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikaciji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego
wplywu na jakos$c¢ robdt i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.



Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostang
poprawione wg ustaler Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

Zasady okreslania ilosci robot

Dlugosci pomiedzy wyszczegoélnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli SST wtasciwe dla danych robét nie wymagaja inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$é

pomnozona przez $redni przekréj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci rob6t ziemnych obliczenie wg obmiaru w wykopie
nie jest mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub nasypie z
uwzglednieniem wspoiczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne wartosci
stosowa¢ w nasypach przed ich zageszczeniem, a goérne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.

llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami SST.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych
przez Inspektora nadzoru.

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedga wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice moga byé dotaczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzdér zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.



ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustaleh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbiér ostateczny robét

Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z
dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetiajgcych i
robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczeg6lnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowag i SST z uwzglednieniem



tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru ostatecznego
robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetiajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z SST i ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robd6t wtascicielom
urzadzen,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i rob6t uzupehiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentaciji
projektowej.



Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe rob6t beda obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Organizacja ruchu
Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja;

opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i wprowadzeniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robét,

ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczerstwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:
usuniecie wbudowanych materiatdw i cznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

4. PN-B-04493  Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

Inne dokumenty



BETONOWANIE

Kod CPV 45262300

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

BETONOWANIE KONSTRUKCJI
Kod 45262311

BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA
Kod 45262350






WSTEP

1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét betonowych.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace
wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, ktére sg niezbedne do okreslania ich
standardu i jakosci.

1.2. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy
wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:

— Woykonanie stropow zelbetowych,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”, a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m*® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasiakliwo §¢ betonu — stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchiongé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopie A wodoszczelno sci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopie h mrozoodporno $ci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych, przy ktdrej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
$ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R,® w MPa.

Wytrzymato §¢ gwarantowana betonu na  $ciskanie R ,® — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobiefAstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

1.4. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano



w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-
7 .Wymagania ogoélne” pkt 2.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé akceptacije
Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujacym
badaniom:

— 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996, PN-EN
196-6;1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza spetniaé
nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,
— koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

— wg proby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,

— wg préby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢ w
palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach); cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i
czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.



Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwalosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie staloscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegllne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na placu skladowym oddzielnie sktadowane na
umochnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymatos¢ badang przez sSciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawartos$¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— Y3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3, odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Do betonéw klas B25-B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spelniajg wymagania dotyczace gryséow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

zawartos¢ pytow mineralnych — do 1%,
— zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
+ dla grysow granitowych — do 16%,
+ dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,
— nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
— mrozoodpornosé wedlug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

— zawartos$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawartos¢ zanieczyszczer obcych — do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26.

Kruszywem drobnym powinny byé¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja



piasku rzecznego i kopalhianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
— do 0,25 mm — 14+19%,
— do 0,50 mm — 33+48%,
— do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— zawartosé pytdw mineralnych — do 1,5%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

oznaczenie skladu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcq kontrole wilgotnosci
kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

— przyspieszajgco-uplastyczniajacych. Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut
Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostéw oraz posiadac atest producenta.

2.2. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wiekszy niz



20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
— wodoszczelno$é — wieksza od 0,8MPa (W8),
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Skltad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilodci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Skltad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy Ilub wytwérni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdllnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbedng

urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wieksza niz 42% przy kruszywie
grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wieksza od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdiczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych
od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego
ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w
literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
- 350 kg/m?® — dla betonu klasy B20

— 400 kg/m® — dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m® — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang wytrzymato$¢
na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 Ry°.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-
B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:
— metodg Ve-Be,
— metoda stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-
06250 nie mogaq przekraczac:



15 +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
16 +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno sie odbywaé wylacznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o $rednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace $rodkéw transportowych podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikbw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu
lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15°C,
70 min. — przy temperaturze +20°C,
30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogdélne

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegOtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacey:

— wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
— sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposéb transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,



— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,
— sposob pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos$é
wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnosé rzednych z projektem,

— czystosc deskowania oraz obecnosé¢ wkiadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkos¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcije
(kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkciji
betonu, ktéry moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania.

Dozowanie skfladnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia;

—  £2% — przy dozowaniu cementu i wody,

—  13% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprOznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokosc¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogow dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,



— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymséw, wspornikdw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢é w miejscach uprzednio przewidzianych iuzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki beto nowej i wi gzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatodci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —-5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.



Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyé miejsce
rob6t za pomoca mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypukiosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonaé
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-
wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowe;j i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikdw oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

— sposbéb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc i niezmienno$¢ ksztattu konstrukciji,
— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢,

— zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,



— wykazywaé odpornos¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna
uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos$é desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potaczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwr6ci¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania oraz stykow
deskowan belek i poprzecznic.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentaciji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobdw,
— 1 prébka na 50 m? betonu,
— 3 prébki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukciji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu ukiadania i
zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z norma
PN-B-06250.

Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-
B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos$¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang



partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnodci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek
regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm.

Prébki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-
06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie skfadnikow betonu,

— badanie mieszanki betonowej i badanie betonu.
Zestawienie wymaganych bada n wg PN-B-06250:

. . Metoda badania|Termin lub czestos$¢
Rodzaj badania .
wedtug badania
Badania sktadnikéw|1) Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
betonu — Cczasu wigzania PN-EN 196-3 dostarczonej partii

— stalo$¢ objetosci  |j.w.

— obecnosci grudek |PN-EN 196-6
— wytrzymato$ci PN-EN 196-1
j-W. 2) Badanie kruszywa j-W.
— skiadu ziarnowego |PN-EN 933-1
— ksztaltu ziaren PN-EN 933-3
— zawartosci pytow |PN-EN 933-9

— zawartosci PN-B-06714/12
zanieczyszczen
— wilgotnosci PN-EN 1097-6
IRVA 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robét i w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczenia
IRVA 4) Badanie dodatkéw |[PN-B-06240
i domieszek i Aprobata
Techniczna
Badanie mieszanki|Urabialno$¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robo6t
betonowej
IRVA Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na zmiane roboczag
j.W. Zawartos¢ powietrza  |j.w. j-W.
Badanie betonu 1) Wytrzymato$¢ nalj.w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu
Sciskanie na kazdej partii betonu
prébkach
IRVA 2) Woytrzymatos¢é na|PN-B-06261 w przypadkach technicznie

Sciskanie — badania|PN-B-06262 uzasadnionych




nieniszczace

j-W. 3) Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
wykonywania konstrukcji i raz na
5000 m?® betonu

IRVA 4) Mrozoodpornos¢é jw. IRVA
IRVA 5) Przepuszczalnos$cij.w. IRVA
wody

6.2. Tolerancja wykonania
6.2.1. Wymagania og6lne

— Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o
powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢c wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylerr dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami podanymi w
normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegoélnych elementéw konstrukciji.

— Dokladnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podiuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku
do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac
dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

— Przed przystgpieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukciji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty (fawy-stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie
powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.4. Slupyi sciany

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupow i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi
pozycyjnej) nie powinno byé wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw i $cian w planie w stosunku do
stup6w i scian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:



+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie
nie powinno byé wieksze niz:

+20 mm przy L <30 m,
+0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,
+ 0,10 (L+500) przy L =500 m.

— Dopuszczalne odchylenie stupa lub sciany od pionu pomiedzy poziomami przyleglych kondygnacji o
wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1,
+ h/400 przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

=5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub Sciany na
poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci Y h; w stosunku do osi pionowej od poziomu
fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

> h;1300Jn

Z h; /400y przy klasie toleranciji N2.

6.2.5. Belkii piyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:

przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno byé wieksze niz:
+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno byé wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze
niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy



nie powinno byé wieksze niz:
+ 20 mm przy H; < 20 m,
+0,5 (Hi+20) przy 20 m < H; < 100 m,
+ 0,2 (Hi+200) przy H; > 100 m.
6.2.6. Przekroje
— Dopuszczalne odchylenie wymiaru |, przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigeksze niz:
+ 0,04 I lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 | lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wigeksze niz:

+ 0,04 | lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 |; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno
by¢ wieksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretdw nie powinno by¢ wieksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.7. Powierzchnie i kraw edzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny byé wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno byé¢ wieksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno byé wieksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.



6.2.8. Otwory i wkladki

— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkladek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej
przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skosow o
przekroju réownym lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj a projektow g i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu
Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér ko nhcowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,
— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,



— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbioérke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801
PN-S-10042
PN-B-01100
PN-EN 197-1
PN-EN 196-1
PN-EN 196-2
PN-EN 196-3
PN-EN 196-6
PN-B-04320
PN-EN 934-2
PN-EN 480-1

PN-EN 480-2
PN-EN 480-4

PN-EN 480-5
PN-EN 480-6
PN-EN 480-8
PN-EN 480-10

PN-EN 480-12

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262

PN-B-14501
PN-B-06712

PN-B-06714/00
PN-B-06714/10

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarne;.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
Domieszki do betonu. Metody badarn. Oznaczanie umownej zawarto$ci suchej substanciji.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w
domieszkach.

Beton zwykly.
Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

Zaprawy budowlane zwykie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.



PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-EN 933-1

PN-EN 933-4

PN-EN 1097-6

PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-C-04541

PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017
PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02

PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2
PN-B-03163-3
PN-1SO-9000

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczer obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pyldw mineralnych.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogoélnej powyzej 0,337 mval/dm?
metodg wersenianowa.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkéw rozpuszczalnych metoda kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o-
hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowg jodometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawarto$ci cukrow. Oznaczanie cukrow ogolnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nie rozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspélne wymagania i badania.
Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gléwne wymiary.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogélne
wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne wymagania i
badania.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztacza. Ogoélne wymagania i badania.
Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania jako$cig i zapewnienie
jakosci.



10.2.Inne
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
—240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,

—306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.



Kod 45262300 - BETONOWANIE

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Kod 45262310

ZBROJENIE
(Przygotowanie i monta z zbrojenia)



1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace
wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, ktére sg niezbedne do okreslania ich
standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres robé6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynku okreslonego w pkt. 1.1 nn. Specyfikacji techniczne;.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robot
zZwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrola jakosci robét i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpér, muréw, konstrukcje szkieletowe,
piyty, belki, podciagi, nadproza.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoéine”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niespr ezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.4. Ogoélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod
CPV 45000000-7.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-
7 . Wymagania ogolne” pkt 2.



2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wiasciwo $ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 8+10

— (granica plastycznosci Re (min) w MPa 500

— wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 550

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydluzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak p ekniec i rys w zigczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 6+32

— (granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

— wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295

— wydluzenie (min) w % 20

— zginanie do kata 60° brak p ekniec i rys w zigczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40

— (granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

— wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 370

— wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 200

— wydluzenie (min) w % 24

— zginanie do kata 180° brak p ekniec i rys w zigczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40

— (granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

— wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 310

— wydluzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak p eknie¢ i rys w zlgczu.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze



Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg byc
podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po dwie do
kazdej wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplnej.

2.2. Drut monta zowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych wylacznie z betonu. Podkladki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢é sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.1. Organizacja robét



Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, monta z i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny byé zgodne z dokumentacjq projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pr etow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i biota.
Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscic¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdza i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.2.3. Prostowanie pr etéw

Dopuszcza sie prostowanie pretdbw za pomoca kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.2.4. Ciecie pr etow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.25. Odgiecia pr etéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozyé spoine, wynosi 10d
dla stali A-1ll i A-1l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow o $rednicy d
< 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,



— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpér masywnych,

— 0,05 m —dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ Ilub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdéw o srednicy do 12
m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem, ktérego winien
dokonac¢ Inspektor Nadzoru potwierdzajgc ten fakt wpisem do dziennika budowy.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z r6znych
miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:

— otulenie wkiladek wedlug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dtugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: #£1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
poprzecznym). Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym



precie,
— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,
— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram [kg]. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. faczng dlugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez
ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretdw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj a projektow g i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
8.2.1. Dokumentyidane
Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
8.2.2. Zakres robét

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior ko ncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementoéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

— zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidlowosci wykonania hakéw, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania



ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

laczenie pretow, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowq i
niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢é Wykonawcy i usuniecie ich poza
teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998

Stal do zbrojenia betonu. Prety gltadkie.

PN-ISO 6935-2:1998
IDT-1SO 6935-2:1991

PN-ISO 6935-2/AK:1998
Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215
Poprawki:

Zmiany
PN-S-10042

PN-B-06251

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996

PN-H-04408

PN-EN 10002-1 + AC1:1998

PN-B-03264

Stal do zbrojenia betonu

. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.

Stal do zbrojenia betonu.
Prety zebrowane
Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
1. Bl 4/91 poz. 27
2. B1 8/92 poz. 38
1. Bl 4/84 poz. 17

Obiekty = mostowe.
Projektowanie.

Konstrukcje  betonowe, Zelbetowe i sprezone.

Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
Metale. Technologiczna proba zginania.

Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.



ROBOTY IZOLACYJNE
KOD CVP 45320000-6

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)



1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

izolacji przeciwwilgociowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres robot obejmuje wykonanie:

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej powtokowej lepikiem na zimno ABIZOL R + P. elementow
betonowych i zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i wytycznymi oraz
okresleniami podanymi w STO-00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do izolacji powtokowych nalezy stosowa¢ Abizol R — roztwér asfaltowy do gruntowania, do izolacji
wiasciwej Abizol P — lepik na zimno pétgesty.

2.14. Materialy izolacyjne wszystkie powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

3. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zaizolowane;j.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4. Odbior robot.

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegoélnych etapédw robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

8.2. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

5. Podstawa ptatno $ci.
5.1 Ogolne zasady ptatnosci podano w ,Wymagania Ogdlne”.



5.2. Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

dostarczenie materiatéw, przygotowanie i oczyszczenie podiozg wykonanie izolacji, uporzadkowanie
stanowiska pracy.

6. Przepisy zwi gzane.

PN-69/B-1 0260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-2761 7:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.



KONSTRUKCJE STALOWE
KOD CPV 45262400-6

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym, obejmujacych
StUPY Ss-1, rama stalowa RD-1, konstrukcja pod swietlik kopulasty, wsporniki i podstawy stalowe w
budynku Szkoty Le$nej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0
m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugo$ci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.



Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100 mm dla diugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubo$ciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i diugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo $ci [mm] Zalecane formaty [mm
5-12 1000x2000 1250%x2500 1500%x3000
1000x4000 1250%x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750%x3500
15006000 1500%x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie
blach grubych.
Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubo$ciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o
masie:
przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.



Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
6. przy srednicy do 25 mm — 3-10 m
przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci

fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

10025:2002.
8. Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
9. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwie-

nia i pekniecia widoczne gotym okiem.
10. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypukfo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne jezeli:
--mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
--nie przekraczajg 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢

zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

11. znak wytwarcy

12. profil

13. gatunek stali

14. numer wyrobu lub partii
15. znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiodr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.



16.
17.
18.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

zaswiadczenie jakosci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych

norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 srednio doktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-ll
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-I|
g stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
h tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
i wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
j wkasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uklada¢ w spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaC powstale w czasie transportu ewentualne

uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.



Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

19. jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

20. zgodnosci z projektem,

21. zgodnosci z atestem wytworni

22. jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
23. jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcii

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzgdzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich

eksploatacji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zlaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna byé¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wpltywdw atmosferycznych
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.



3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowaé.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skfadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skitadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen wedtug

zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Flement konstrukcji Dgpuszczalnha odch ytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchytki  ptaskosci  potek, |- 2 mm na dowolnym
$cianek srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie srodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika — 0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny




do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, pofozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos$¢ mniejsza;
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin
przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Polaczenia na sruby
diugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwoér gkbiej jak na dwa zwoje.
nakretka i teb s$ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke dokiadnie przylegaé do tgczonych

powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem pokry¢é warstwg



smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i

wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzt stan poduszek betonowych i gniazd,

6. Kontrola jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt
7
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. roboty te podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa;

Dla wszystkich konstrukcji masa gotowej konstrukcji w tonach (Mg)

8. Odbiér robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8
Wszystkie roboty objete niniejszg SST podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

1. Podstawa ptatno Sci

2.4.0golne zasady ptatnosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 9
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



ZABEZPIECZENIE
PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW

| KONSTRUKCJI STALOWYCH
(Kod CPV 45442200-9)

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)



CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiaj acego
Zamowienie dotyczy wykonania obiektow _ waiaty stalowe

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych.

1. 3 Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdlowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;j.

1.4 Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w

wytworni.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materialtdw, wymagan w

zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych calkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwdrni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwérni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi
w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Podto ze — powierzchnia, na ktérg naktada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie
farby do gruntowania.

Powtoka(-i) mi edzywarstwowa(-e) — powiloka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.
Powtoka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony



znajdujgcych sie pod nig powiok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajaca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powitoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba nakfadana na oczyszczong
strumieniowo — $ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci
spawania stali.

Grubo $¢ powloki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na poditoze.

Nominalna grubo $é powitoki — grubo$¢ okre$lona dla kazdej powioki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajaca wymagang trwatosc.

Trwalo §¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢é zawarta w powietrzu bedzie kondensowala na stalej
powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do
oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zalozono oraz stanowigce
wzorzec, na podstawie ktdrego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.6 Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogo6lne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7 Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robdt przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla
przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r.
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn.
Zmianami),

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania
wyrobéw,

— protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo



budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézniejszymi zmianami).
Roboty antykorozyjne nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegOlowej

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamoéwienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

zestawienie elementdéw konstrukcyjnych stalowych,

wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i uszkodzen
powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytwdrni czy na budowie),

charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow powtok i
ich usytuowania w obiekcie,

okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

specyfikacje i charakterystyke materiatéw koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z
powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych
nazw i symboli handlowych wyrobdw,

dla robét tego wymagajacych plan ,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.
Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac

przeciwkorozyjnych za pomoca ochronnych systeméw malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-8:2001.

17 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Ogolne wymagania dotycz ace wilasciwo $ci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajagce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskga Norma lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

date produkgciji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
1. Rodzaje materialow

1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,



— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

— farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

— emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

— farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

— emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

— farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-
81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
— emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,
— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut famany Zzeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy musza mieé wihasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu
powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2. Warunki przyj ecia wyrobéw malarskich na budow e
Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spehniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Normg lub
aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajace i zmywajgce, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z
pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z



rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzeénia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowar substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrob6éw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

3. Warunki przyj ecia elementoéw i konstrukcji od dostawcy
1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na
budowie stanowia;:

dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,
— prawidtowe oznaczenia wyrobow,
wtasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczeh sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zaméwieniu.

Stan powierzchni elementow konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powtokami gruntowymi i malowane na
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytworni
stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
elementdéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powlok gruntowych wykonywanych w

wytwaérni,
— oznakowanie elementéw,

— dokumenty z wytwdrni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powiok
gruntowych).

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna byé oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamoéwienia,
— nazwe i znak wytwarcy,
— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,

— charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki
oceny grubos$ci powtok),

— liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powlok gruntowych podane w dokumentaciji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni musza by¢ zgodne.



Ocene witasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajgce na budowie

naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajacym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i powtok
gruntujacych.

3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwaorni

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni
stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
elementoéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytwaérni,

— dokumenty z wytworni, w ktorej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wkasciwosciach
podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna byé oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

nazwe zamawiajgcego, numer i date zamoéwienia,

— nazwe i znak wytwarcy,

— o0znaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwarni,

— zakres badan wlasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,
— liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdéw i powtok ochronnych przestane z wytwoérni z
odpowiednimi dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej.

Ocene whasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowaé¢ badania w
zakresie:

— grubo$ci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,
— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,
— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powilok
malarskich, ktére podlegaja naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usuna¢ zgodnie z
zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajacym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i powtok
malarskich.



4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni
Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
elementow konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujgcg wymagania w
zakresie: obrobki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podioza catkowitej masy
powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢
dane dotyczace elementéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podioza i kapieli
cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania
w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktdrych nie jest
potaczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikéw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszarow (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszarow), jezeli powtoka ma
zalozong minimalng grubosc,

— nieznacznej nierbwnosci powierzchni zewnetrznej,
— bialej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sa takze Slady po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powitoki nie
moze przekraczaé wielko$ci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy
ocynkowac¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wediug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich
systemow. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopdéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien
by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powitoki na naprawianym obszarze powinna byé co najmniej o 30 um wieksza od wymaganej
wedtug tablicy 1 grubo$ci miejscowej powtoki cynkowe;.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych
powitokg chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach
styku z oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powloki mogg byé bezbarwne lub od jasnozéttych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju
chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od Zzéttoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza
cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.
B. Grubosci powtoki

Grubos$¢ powloki bada sie metodami nieniszczacymi wediug PN-EN I1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowg grubosé powloki oraz minimalng grubosc¢ srednig nalezy
ocenic¢ wedtug tablicy 1.



Pomiardw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:

— krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,
— powierzchni przecinanych palnikiem,

— harozy.

Tablica 1. Grubo $¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubosé Grubos¢ miejscowa powtokiGrubosé $rednia  powdoki
mm (warto$¢ minimalna) (warto$¢ minimalna)
pm pm
Stal ? 6 70 85
Stal ?3do <6 55 70
Stal ? 1,5 do <3 45 55
Stal < 1,5 35 45
Zeliwo ? 6 70 80
Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywaé takg przyczepnosé do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie
wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych
przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powitoki. Przyczepno$¢ powtoki
cynkowej do podioza (stali) mozna okreslic metoda jakosciowag lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powloki az do podifoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte i
cztery pod katem 607 do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za
wtasciwa, jesli zaden z 9 rombdw nie odpadt od poditoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki
do poditoza nalezy pobrac¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawi¢ farbg z pylem cynkowym.

Na zadanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym, przyczepno$¢é mozna okresli¢
metodg dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podioza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym
opukaniu kontrolowanego elementu w srodku i na koncu, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego
dzwieku. Dzwiek petny metaliczny Swiadczy o dobrej przyczepnosci powloki do podtoza. Dzwiek gtuchy
swiadczy o ztej przyczepnosci do podioza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulista o promieniu 20 mm.
Sita uderzenia powinna byc¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powltoki zawarte w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

4. Warunki przechowywania materiatéw do robot przeciw korozyjnych
1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robo t przeciwkorozyjnych

Materialy do robdt malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac¢ na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25?C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pézniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny by¢é wyraznie
oznakowane.

2.  Warunki przechowywania elementéw konstrukciji stal owej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie w



miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Skiadowa¢ elementy nalezy na podkiadach z betonu, drewna,
kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas skladowania nie powinien
przekraczaé 1 miesigca.

Dopuszcza sie dluzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujgcych
trwatos¢ w przewidywanym okresie skltadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie
wyrobami malarskimi hawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powinny byé przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania
czynnikdw atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali
na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas skfadowania nie powinien by¢ diuzszy niz 2
miesigce. W przypadku dluzszego czasu skladowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ dokladnej
kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych
warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie powinien
by¢ diuzszy niz dopuszczalny okres gwaranciji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywa¢ w $rodowisku o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wigkszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie
byly narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Sktadowac elementy nalezy na podkiadach, na wysoko$ci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny byé poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci
umozliwiajacej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

24. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000- 7, pkt 3
Sprzet i narz edzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:
— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— pistolety igtowe, szlifierki, miotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,
— pedzle i walki,
— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,
— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.



WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotycz agce transportu podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 4500000 0-7,
pkt 4

o Transport materiatéw malarskich do rob6t przeciwko rozyjnych

Transport materiatdbw do rob6t antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w spos6b
wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez
producenta.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagani  a og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspoélnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i
producenta farb wybierajac rejony, w ktorych wystepuja narazenia korozyjne typowe dla warunkéw
eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi byé wykonywane
w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny
parametréw jakosci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z dokladnym opisem i
schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zalgczniki do dokumentacji powykonawczej.

Zalecana liczba i wielkos¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.
Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Wielkos¢  konstrukcji  (powierzchniaZalecana liczbazalecany %Zalecana catkowita
malowana) powierzchni powierzchni wielko$§¢ powierzchn
m? referencyjnych referencyjnej wreferencyjnych
odniesieniu dom?
catkowitej
powierzchni
konstrukcji
do 2000 3 0,6 12
owyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
owyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
owyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
owyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
owyzej 50000 9 0,2 200

Wymagania dotycz ace podto zy
Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni
powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej,
z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:



— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
— pokryte zgorzeling walcownicza, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nierdwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu
krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych
w miejscach tgczenia elementdw,

— oczyszczenie whasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktéw spawania,
wilgoci, a takze innych zanieczyszczer oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

e smaréw i oleju — poprzez czyszczenie woda, parg, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

e zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parg lub czyszczenie
alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-Scierng na sucho lub na
mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym bgdz czyszczenie strumieniem wody,

« powitok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych,
obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie
Scierniwem,

» produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
— wymagania producentéw wyrobow malarskich,
— przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,
— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemow malarskich sa kontrolowane przy przyjmowaniu elementow i
konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej specyfikacji.
Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementow i konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub systemy
malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powlok gruntowych lub systemow
malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra natozyta powtoki gruntowe badz
systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powtokami gruntowymi lub
systemami malarskimi nalezy wykona¢ réwniez powtoki gruntowe i malarskie na zigczach. Przed ich
wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powilok na zlgczach



powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Przy pracach nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach
potaczen nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytwdrni, w miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach
zlgcznych (Srubach, nitach).

. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwaérni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementéw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy
powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do
wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomocg natryskiwania
cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajagcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie
syntetycznym o zawartosci pylu cynkowego co najmniej 87% w suchej powloce, takag liczbg warstw, by
sumaryczna grubosé powtok byta o 30 um wieksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

= Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metalizacyjnymi
natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na
usunieciu z nich, za pomoca obrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nierébwnosci po spawaniu,
szczelin powstatych w miejscach taczenia elementéw, peknieé, nieréwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi.
Ostre krawedzie nalezy sfazowaé lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy
uzywac wytgcznie spoin ciagtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttuscié. Do odtluszczania powierzchni nalezy stosowaé przemystowe
srodki odtluszczajace lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smardéw gleboko zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na
przyklad z bituméw, mozna usuwa¢ za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem $cierniw
jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych $cierniw do ostatecznego
przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki
strumieniowo-$ciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy Scierne o
wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, famany $rut staliwny.

Obrébka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladow
korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze
wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ réwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa
2” wedtug PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubo$ci powyzej 200 um konieczny jest stopien przygotowania powierzchni
Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykaé gotymi rekami, kltas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz
pozostawia¢ na niej pylow powstajacych podczas obrobki strumieniowo-$ciernej. Obrébke strumieniowo-
scierng nalezy prowadzi¢ wytacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3?C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

5.4 Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antyk  orozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢é podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadzac¢ w nastepujacych warunkach:
— przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40?C, podioze nie powinno byé réwniez
nastonecznione,



— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3?C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7?C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN
ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25?C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w
szczegolnosci od obrébki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg
malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien byé kierowany
bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powiloki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny
by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentow nie stanowig inaczej) w takich samych
warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarska, o ile jest to
mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy
ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowac nawiew cieptego, suchego powietrza, aby
nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze
oswietlone.

5.5 Wymagania dotycz gce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogoblne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sa w normie PN-EN
ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubo$¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki.
Tak wiec pojedyncza grubos$¢ powtoki powinna osiggac wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci
powtoki, pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej
grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadba¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu
obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-
krotna nominalna grubosé powitoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo,
podczas nakiladania powtoki, sprawdza¢ jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i Srubowe
powinny byé malowane szczegélnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi,
nalezy zastosowac¢ odpowiednig powloke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy nakladaniem poszczegoélnych powitok oraz
miedzy nalozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikaé z
dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych.

Wady kazdej powltoki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majace znaczacy wptyw
na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i
konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie.

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naklada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3.,



w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podioze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podtoze nie p6zniej niz po 6 godzinach od
jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet
do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace parametry: lepkosé. gestosc, rodzaj
pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac¢ caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna byé
natozona mozliwie rbwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2 Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych
powtokami gruntowymi w wytwérni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie
zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby
malarskie, ilosci warstw i grubosci poszczeg6lnych powlok oraz calego pokrycia malarskiego. Projekt i
specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powlok oraz
ich oceny. Powloki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naklada¢ na powierzchnie przygotowane
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na zlaczach nalezy przygotowac
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systemow malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg byc¢
stosowane bez wystapienia niepozadanych efektéw. Przykladowe mozliwosci stosowania réznych farb
przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodno $¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systema mi malarskimi

Farba do gruntowania 7godnosé ogoélnych rodzajéw farb do gruntowania do czasowej
do czasowej ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj Pigment AK |CR |PVC AY [EP [PUR Krzemianow BIT
substancji antykorozyjny e I py
btonotworczej cynkowy

Alkidowe rézne + (+) |+ (+) - (-) +
Poliwinylobutyralo rézne + + + + (+)  |(+) (-) +

we

Epoksydowe rézne (+) [+ + + + (+) (-) +
Epoksydowe pyt cynkowy (-) [+ + + + (+) (-) +
Krzemianowe pyt cynkowy (-) [+ + + + + + +

+ zgodna, (+) zgodnos¢ skonsultowaé z producentem farby, (—) niezgodna, AK — alkidowe, AY —
lakrylowe, BIT — bitumiczne, CR — chlorokauczukowe, EP — epoksydowe, PVC — poliwinylowe, PUR
— poliuretanowe

5.5.3 Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej, zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktére naktadano w wytworni. Sposob oczyszczania
podtoza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie
wykonanie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie, ktora natozyta powtoki na elementy.
Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna byé przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2.
niniejszej specyfikacji.



5.6 Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natrysk iwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepno$ci powloki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy,
natryskiwanie cieplne nalezy wykonywa¢, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3?C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwa¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastapi¢ skraplanie wody na
powierzchni.

Powtoke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podioze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem
wymagan podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi byé czysta, sucha i nie wykazywaé
utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania
ostatecznego konstrukcji, za pomoca obrobki strumieniowo-sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania.
Przerwa miedzy tymi czynnosciami nie powinna by¢ diuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,
— 4 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,
— 8 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieplym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie
konstrukcji nalezy ponownie podda¢ oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.

Powtoki metalizacyjne moga by¢ nakiadane:
— recznie,
— w spos6b zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania réwnomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien byé
prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke
poprzednio natozonego pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 pm, nalezy natryskiwa¢ kilka warstw w taki sposob, aby kierunek
naktadania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie peilnej grubosci powloki przy
jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujgcego i rownoleglych pasmach nakladania. Nalezy zachowaé
réwnomierng grubosé powtoki.

Natryskujac wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego
spawania pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego
elementu).

5.7 Warunki wykonywania malarskiego systemu powtokow ego na powlokach metalizacyjnych
Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powloke metalizacyjng nalezy dokona¢ odbioru
powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarskg metalowe powloki natryskiwane cieplnie
powinny by¢ malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastapi kondensacja pary wodne;.

Powloke malarska nakiada sie recznie Ilub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym Ilub
hydrodynamicznym). Warunki wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich
antykorozyjnych przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikaciji.

Nalezy stosowaé wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz
przystosowane do nakfadania na powtoke metalizacyjna.

Rodzaj i grubosé powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Wyréb lakierowy mozna rozcienczac¢ do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczeciem robét malarskich na co najmniej dwdch elementach metalizowanych nalezy wykona¢
prébne malowanie wytypowanym zestawem.



KONTROLA JAKO $CI ROBOT

o Ogélne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6
o Badania przed przyst gpieniem do robét przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robdt przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior elementow
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét.

= Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykonaé¢ badania i odbior powtok
ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

. Badania materialéw

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub
aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny byé sprawdzane pod wzgledem:
— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji,
— braku kozuszenia,
— braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,

— braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu (pozostaly osad powinien da¢ sie tatwo
zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych,
— terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

(0] Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét przeciwkorozyjnych z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia, i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentdw.
Badania te w szczeg6Inosci powinny dotyczy¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powiok,

— kontroli warunkéw wykonywania powiok,

— kontroli procesu nakfadania powtok.

= Kontrola procesu oczyszczania powierzchni
Przy kontroli jakos$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyj$ciowego poditoza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

— ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

— dokonaé¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem
wymaganych witasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.



= Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciagu 1 godz. od
zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wtasciwos$ci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-1ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu poditoza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— chropowatos¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na wzorcu
Nr 3 wedtug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen
wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnos$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wediug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-
9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowaé z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji, ktére
dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytwdérni. Szczegétowy zakres kontroli podany jest w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane
do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

= Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
— temperatury powietrza,

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w
dzienniku budowy.

= Kontrola procesu naktadania powtok malarskich
Kontrola procesu malowania obejmuije:

sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia
zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skfadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania farb dwusktadnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podioza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

— zgodnos$ci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norma lub
kartg techniczng wyrobu,

— ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powioki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci
30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powloka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat
obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegdblnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata
grubos¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, ukiucia



iga, itp.).
Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4 Badania odbiorowe powtok
6.4.1 Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg
techniczng, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich
jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

— wlasciwosci powtoki takich jak: grubosé, przyczepnosé i porowatos¢, badanych przy uzyciu przyrzadéw i
metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos$¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN
ISO 2178:1998.

Przyczepnos$é powtoki do podioza i przyczepnos¢ miedzywarstwowsg ocenia sie metodami niszczacymi,
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub
wysokonapieciowa, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoéwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

2.3.5. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie
Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powloki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity
wyglad. Powtoka nie powinna wykazywaé widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane
czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére moga obnizy¢ trwatos¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej
przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki nalezy ocenié¢ metodami podanymi w PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o
ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w
zaleznosci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyja¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci
Srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach
podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na
powierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytlek w stosunku
do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubo$ci powtoki dopuszcza sie jej uzupetienie, pod warunkiem ze
powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej
niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnos$ci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powltoki
nalezy nacig¢ powloke narzedziem skrawajacym o twardym ostrzu az do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty



kwadraty o okreslonej wielko$ci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastapi¢ oddzielenie powioki.
Tablica 4. Wymiary siatki

Calkowita powierzchnia siatkiGrubo$¢ badanej powtokiOdstep miedzy rysami
(w przyblizeniu) m mm

15 mm x 15 mm ? 200

25 mm X 25 mm ? 200

Glebokos¢ rysy nalezy dobrac¢ tak, aby powtoke przecig¢ az do podtoza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢,
za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tadme klejgca. Tasme Kklejgcg nalezy potem oderwaé
szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powioki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
peknie¢ lub pecherzy calg powloke nalezy doktadnie usunga¢, a przedmiot po powtdrnej obrdbce
strumieniowo-$ciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.4.3 Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego
Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubo$ci i przyczepnosci,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania og 6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

@E&@r~ @I~ Szczegdlowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach
kwadratowych w rozwinieciu, wedlug rzeczywistych wymiaroéw. Jezeli powierzchnie pelne $Scian
konstrukcyjnych lub zbiornikbw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kr6écami itp., ograniczajgcymi
powierzchnie petne, wéwczas nalezy stosowa¢ wspotczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni
wzmocnien i elementéw ograniczajgcych do calej powierzchni $ciany konstrukcyjnej lub zbiornika,
wyrazonego w procentach:

— do 20% — wsp6iczynnik 1,15,
— do 40% — wsp6tczynnik 1,30,
— ponad 40% — wspoéitczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztattownikdw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac
sie ich dlugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dlugosci, podanymi w
tablicy 002 i 003 zatozen ogdinych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociggdéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dilugosé
mierzong wzdtuz osi. Z dlugosci rurociggbéw nie potraca sie diugosci ksztattek, osprzetu i armatury taczonej
na gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodow (kanatéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci przewoddw,
mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtéwnych z osiami odgatezien.

Powierzchnie blach falistych, Zzaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla



uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie
petne przez zastosowanie ponizszych wspétczynnikéw:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
e do0,25m?-0,55
* powyzej 0,25 m? - 0,25
kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

@@ ~7@B W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozy  jnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia, mo zna ustali ¢ inne szczeg6towe zasady
obmiaru robét przeciwkorozyjnych

W szczegolnosci mozna przyjac, ze jednostkg obmiaru rob6t przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukcji, a
zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczeg6towych do rozdziatu 09 i zalozeniach
ogolnych KNNR nr 7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1 Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagan ia ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.1.1 Odbiodr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu sg
podioza. Odbidr podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci
nalezy dokona¢ odbioru elementdéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok
natozonych w wytwoérni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikéw badan
okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikaciji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania
powierzchni do nakladania powiok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostala
prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na
przystapienie do naktadania powiok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialtbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania powierzchni.

Powloki gruntowe i miedzywarstwowe nakltadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym
odbiorom, o ile taki wymdg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz
wykonywane byty one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialno$ci za
prace malarskie lub diugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).



8.1.2 Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protok6t odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.1.3 Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakos$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
2. szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

3. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robo6t, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

4. dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatdw
i wyrobow budowlanych,

5. protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoty
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

6. protokoty odbioréw czesciowych,
7. karty techniczne wyrobéw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
8. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

k jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

| jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

m w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t przeciwkorozyjnych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢
do odbioru.



W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protoko6t podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

3. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

4. ocene wynikow badan,

5. wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

6. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t przeciwkorozyjnych z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.2. Odbidr po uptywie okresu r  ekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powiok
zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.2. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne
Kod CPV 45000000-7, pkt9

9.2.1. Zasady rozliczenia i ptatno sci

Rozliczenie robo6t przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét przeciwkorozyjnych stanowi
wartos¢ tych rob6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robdt przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie roboét
na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych,



— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta
materiatéw podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementow, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukcji,
— wykonanie powtok malarskich badZ metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementbw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia
kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 4
m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Normy
PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996
Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.
PN-EN 1SO 1461:2000

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i
badania.

PN-EN ISO 2178:1998

Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powlok. Metoda magnetyczna.
PN-EN ISO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000



Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tas§mag samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensaciji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemdéw malarskich.
Czesc¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemdéw malarskich.
Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemdéw malarskich.
Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemdéw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czesc 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czesc¢ 7: Wykonywanie i nadz6r prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czesc 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.



PN-1SO 8501-1:1996

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-1SO 8501-2:1998

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny
czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

PN-H-04684:1997

Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopow zelaza.

PN-C-81607:1998

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.
PN-C-81608:1998

Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002

Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004

Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.
PN-C-81803:2002

Lakiery asfaltowe og6lnego stosowania.

PN-C-81901:2002

Farby olejne i alkidowe.



PN-C-81902:1997

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciehczalne do gruntowania, do wielostrumieniowego polewania.
PN-C-81903:2002

Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001

Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002

Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997

Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikéw.
PN-C-81916:2001

Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917:2001

Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002

Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002

Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004

Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997

Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81931:1997

Emalie epoksydowe biate do zbiornikdw na produkty spozywcze.
PN-C-81932:1997

Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001

Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej



do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czes¢ 3) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogoélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.



