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WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych), przy realizaciji
budowy budynku obiektu uzytecznosci publicznej . Bielawa dz nr 53/10, 53/16, 53/20, 53/28 Obr
Fabryczna.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
azurowej konstrukcji $cian i sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny
zastepujacej tynki na scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw
tradycyjnych.

— Oktadziny objete niniejszg ST ksztaltujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada
nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z
ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i
kontroluje poszczegdélne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIALY

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgace materiatéw,

ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2

1.7. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla pltyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1l
Wymagania GKB ORF
p. ymag zwykta  |ognioodporna
11 02 03 04

Powierzchnia

réwna,

Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ zigczon

grubosé
szerokosc¢
3. Wymiary i tolerancje [mm] dtugosé
prostopadtos
¢

9,5 £9,5 -

1 Masa 1m? ptyty o grubosci [kg] 12,5 £12,5 11,0,13.0
15,0 £15,0 13,5,16,0
318,0 £18,0 16,0,19,0
5. Wilgotnos¢ [%]
). Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] - 320
7. Nasigkliwosé¢ [%] - -
napis na tylnej stronie ptyty nazw
e Oznakowanie kolor kartonu szary jasny | szary jasny
barwa napisu niebieska czerwona
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Tabela 2
PROBA ZGINANIA
s Obcigzenie niszczace Ugiecie
Grubos¢ Odleglosé N] [mm]
nominalna ptyty dobr |
gipsowej [mm] |POYPO" [Mm]} prostopadle do | réwnolegle do | prostopadie do | réwnolegle do
kierunku kierunku witékien kierunku kierunku

wiékien kartonu kartonu wiékien kartonu | witdkien kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczgce ptyty gipsowo-kartonowe i o hazwie ,RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

2. szerokos¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dtugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m? —5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpér — 350 mm) — prostopadle do kierunku wtokien — min. 280N
—réwnolegle do kierunku wtdkien — min. 110N

1.8. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

1.9. Piasek
19.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roéznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

19.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

1.10.Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania piyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.5 SPRZET
1.11.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3

1.12.Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
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2. TRANSPORT

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4

2.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosOw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podkfadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, nakladanych jeden na drugi.

2.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m? o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego
0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”
pkt 5

3.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

3.3. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

3.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

3.3.2.  Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (okladzine) ze $ciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc¢, sg

placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

3.3.3. Przygotowanie podioza:

— podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

— stare powioki malarskie: olejne powinny byé zeskrobane a klejowe zmyte,

— przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze,
szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i
odpadanie,

— dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

3.34. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
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W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym sciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym
licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji
powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w
rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15
cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtornym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystapi¢ do
wlasciwego przyklejania piyt.

,H..
- —

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone nakfada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé gesciej.
Grubos$¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych
marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac¢
potozenie ptyty, czyli dosungé jg do krawedzi juz zamontowanej piyty. Opukujac gumowym miotkiem
przez prostg fate (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm),
doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej piyty z wczesniej zamontowang
ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdélnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptyta z naniesionym na
nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokfadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane
jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie
wspolne regulowanie ich potozenia. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytice do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowac¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte nakfada sie cienkg warstwe klejaca. Warstwe
te rozgarnia sie po ptycie szeroka stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdiuz
diuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien byé stosunkowo rzadki, co
utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podioza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania sSciany lub przerdbek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z piyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze.
Pasy pionowe s3g klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznacza¢ réwng ptaszczyzne.
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Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje sie do
klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

3.4. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach naruszcie

34.1. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobéw:
— przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
— z uzyciem Sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
—  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami fgczgcymi typu ES.

3.5. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

35.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sklada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej
— dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajgcy sie
tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe
lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy
bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac
ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie
rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:
— rozmieszczenia piyt,
— rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:
— Jjezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze
prostopadly do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma

wplywu na odpornosé ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina
gipsowo-kartonowa.

3.5.2.  Tyczenie rozmieszczenia ptyt
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Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdluznych piyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

—  przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmieéci¢, by na obu krahcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szeroko$ci piyty (lub potowy jej diugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o
jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

3.5.3. Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetniaC warunek
pieciokrotnego wspoiczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia
przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy roéznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane
do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, sfuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

3.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli
tego wymagajg warunki ogniowe, na okladzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych
w dwojaki sposab:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

— mocowanie podituzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réownolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
— do profili stalowych blachowkretami.

3.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna_rozpletos_c miedzy
elementami nosnymi [mm]
o5 poprzeczny 420
’ podtuzny 320
oprzeczn 500
12,5 pop y
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550
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3.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

3.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podioze jest rOéwne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju piyt i kierunku ich zamocowania.
Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do poditoza sg uzaleznione od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-
kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]

szerokos¢ (e) 50

— 650
grubosé (f) 25
szerokos¢ (e) 50

800
grubosc (f) 32

3.6.2.  Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nodnej zalezg od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokos¢ (e) 50
650
grubosc (f) 25
szerokos¢ (e) 50
800
grubosé (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych
oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do poditoza sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 63
1100
grubosé (c) 38

Wymiary listew gtdwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do
podtoza, dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (b) 38
1400
grubos¢ (c) 63

3.7. Sufity na ruszcie stalowym

3.7.1. Ruszt stalowy — standard
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Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegoélne firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogoliny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje
sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy
pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta
mocujgcego o odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o
sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikdéw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

s . Dopuszczalna odlegtos¢|Dopuszczalna odlegtosé i
Grubos¢ ptyty gipsowo- ; . : . . ; Dopuszczalna odlegtos¢
. miedzy wieszakami w warstwie gtéwnej . L
kartonowej [mm] w warstwie nosnej [mm]
[mm] [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 1250 500

15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg piyt ukfadanych poprzecznie do profili nosnych.

3.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty
GKF), szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni
ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg
listwy drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowaé¢ zasady montazu podobne, jak
dla rusztéw sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok.
900 mm) przy pomocy fgcznikow typu ES, odlegfo$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

— 550 mm dla pfyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

— 420 mm dla pfyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi fgcznikami ES.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 6

4.2. Badania w czasie wykonywania robot

4.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
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W szczegoélnosci powinna by¢ oceniana:
— réwnos¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
— wilgotno$¢ i nasigkliwos$é,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

6.2.2. Warunki badan piyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdbw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogélne” pkt
7

5.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen,
jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

5.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze

5.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiar6w w naturze

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
8

6.2. Odbiér poditoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé woda

6.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

6.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$c¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,
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C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$é zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢é prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig

suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadnosciag do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki
powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajgcych sie
ptaszczyzny i _ ) ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od pionowego poziomego przewidzianego w
linii prostej dokumentaciji
nie wieksza niz 2 mm i | nie wieksze niz 1,5 mm | nie wigksze niz 2 mm na 1| nie wigksze niz 2 mm
w liczbie nie wiekszej na 1 mb i ogotem nie [ mb i og6tem nie wiecej niz
niz 2 na catej dtugosci wiecej niz 3 mm w 3 mm na catej powierzchni
taty kontrolnej o pomieszczeniach do 3,5 | ograniczonej scianami,
diugosci 2 mb mm wysokosci oraz nie belkami itp.
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 9

7.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana
ilo§é m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podfoza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na scianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych
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- przymocowanie piyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretow wraz z
przycieciem i dopasowaniem,

) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretbw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

- dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potagczen i stykOw ptyt ze scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin taSmg papierowa,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405  Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemédw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator 0 montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatlowych, okfadzin $ciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 r.
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TYNKOWANIE
Kod CPV 45410000

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

Kod 45411000
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WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych, przy realizacji remontu korytarza
i pomieszczen oraz przebudowy stropu w budynku Dzierzoniowskiego Centrum Biznesu w
Dzierzoniowie ul. Rynek 36.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzgdzajagcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét,
ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

— Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie,
do ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.1.1.

— Podiloza w zaleznos$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

— roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

— Woykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

— procedura — dokument zapewniajgcy jakosc¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegodlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

15. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢€ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
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2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-
90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegdInosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
24.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite”.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,
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— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogoélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza
53.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2.  Spoiny w murach ceglanych

— W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substanciji tlustych. Plamy z substanciji thustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampg benzynows.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych
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54.1. Przy wykonywaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.3.1.

54.2. Sposoby wykonania tynkéw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposOb standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

54.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

54.7. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych
— w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte”.

6.3.2. Wyniki badan materiatébw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt
7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w
stanie surowym. Z powierzchni tynkdéw nie potrgca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.3. llos¢é tynkéw w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogélne” pkt.
8.

8.2. Odbior podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbi6ér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umyé woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

8.4. Odbior tynkow

84.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci
kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w

pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow

przenikajgcych z podioza, pilsni itp.,

— trwate slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej

przyczepnosci tynku do podtoza.
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8.4.4. Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
» Wymagania ogélne” pkt 9.

©

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowe;j,
ktora obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4
m,

— przygotowanie podioza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— wykonanie tynkéw,

— reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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